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WERTE FUR EINE
WERTVOLLE ZUSAMMENARBEIT!

OEM-KOMPETENZ KUNDENNAHE 100 % FERTIGUNGSTIEFE ERSTKLASSIGE QUALITAT INDIVIDUELLE LOSUNGEN

Erstausrister-Partnerschaft. Enger Dialog. Maximale Flexibilitat. Leistungsvorsprung. Kundenspezifisch.

Technologisch fiihrend. Schnelle Losungskompetenz. Schnelle Umsetzung. Sicherheit. Perfekt abgestimmt.

Absolutes Vertrauen. Innovationskraft. Alles aus einer Hand. Keine Kompromisse. Maximale Leistung.
Wer sich fiir die Zusammenarbeit mit Schlenker entscheidet, kann auf finf starke Leistungssaulen vertrauen, Der Mut zu kompromisslos hoher Qualitat zieht sich wie ein roter Faden durch die heute tUber 66-jahrige Firmenge-
die im Zusammenspiel ein optimales Kundenergebnis erzielen. schichte von Schlenker. Denn auch nach Ubernahme der Firma durch Dipl.-Ing. Josef Meifner im Jahre 1986 blieb

Schlenker seinen Wurzeln treu. Unbeeindruckt von den ersten Produktionsverlagerungen deutscher Unternehmen
ins Ausland, setzte man weiter konsequent auf den Standort Deutschland und begann 1990 mit dem Neubau des Fir-

Qualitat ist untrennbar mit unserem Unternehmenserfolg verbunden. Deshalb setzen wir auch in Zeiten von Produktio- mengebsudes im Schwenninger Industriegebiet. Als im Jahre 1999 Josef Meifiner verstarb, Gibernahm seine Ehe-
nen in Niedriglohnl&ndern unbeirrt auf den Standort Deutschland. frau Inge Meifiner die Geschéftsfiihrung und trieb den Erfolg von Schlenker in gleichem Geiste voran. Nach dem Ab-

schluss ihres Maschinenbaustudiums und Berufserfahrungen im In- und Ausland trat Tochter Britta Hoffmann 2006
Weg vom Standard, hin zu spezialisierten Produktlsungen mit Optionen, die unseren Kunden den entscheidenden in das Unternehmen ein und leitet Schlenker seit 2008 als Geschaftsfiihrerin. Schlenker gilt heute als technologisch
Mehrwert bringen. Dabei haben wir unsere Fertigung so organisiert, dass Varianten keine Verzégerung gegeniiber dem fihrend am Markt fiir Spannwerkzeuge und baut vor allem das Geschaft mit kundenspezifischen und innovativen
Basisprodukt mit sich bringen. Produktlésungen kontinuierlich aus. Dafiir stehen ber 100 qualifizierte und motivierte Mitarbeiter zur Verfigung.

Herzlich willkommmen
bei Schlenker!
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Druckspannzangen
Optionen

GLATT -

Schonendes Abgreifen auf dem bereits bearbeiteten und
noch zu bearbeitenden Werkstiick

Hauptsachlicher Einsatzbereich auf der Gegenspindel

Spannzangen bis @ 5,9 mm glatt, 177 E und grofier bis
0 8,9 mm glatt

HM BESCHICHTET -

BL BESCHICHTET -

Erhohte Haltekraft durch die auf der
Spannflache zusatzlich angebrachte
HM-Beschichtung

*  Angeraute Oberflache

Hochste Haltekraft bei gleichem Spanndruck
der Maschine aufgrund sehr eng
aneinanderliegender Langs- und Querrillen

Glatte Oberflache

* Hinterlassen weniger Schattierungen
auf dem zu bearbeitenden Material

GERILLT -

Schmutzrille / Querrillen
Einsatz auf der Hauptspindel

Spannzangen ab @ 6,0 mm gerillt, 177 E und
grofier ab 0 9,0 mm gerillt

L+Q RILLEN -

PREMIUM
BLUE

Hohere Haltekraft als bei den Querrillen
aufgrund der zusatzlichen Langsrillen

Wirtschaftliche Alternative zu
HM- Spannzangen

Hohe Verschleissfestigkeit
Auch bei Sonderformen anwendbar

Sind komplett beschichtet, ebenso an den
Funktionsflachen wie Konus und Schaft —
dadurch deutlich langlebiger

NUTIM KONUS e« Die Nut dient zum Positionieren der
Spannzange in der Maschine bei Sonder-

sowie 4- und 6-kant Formen

4-KANT ¢  4-Kant Spannzangen werden ab SW8

standardmaflig mit Querrillen geliefert

SONDERPROFIL -

e Unser Konstruktionsteam hilft [hnen
gerne bei der Auslegung

Jegliche Konturen realisierbar

KONISCH -

Zum Abgreifen von konischen Werkstiicken

e  Der Spannzangenwinkel wird genau auf |hr
Bauteil abgestimmt

Spannzangen

NUTIM SCHAFT « Die Nut dient zum Positionieren der
Spannzange in der Maschine bei

Sonder- sowie 4- und 6-kant Formen

6-Kant Spannzangen werden ab SW8
standardmaflig mit Querrillen geliefert

STUFEN -

Spannzange zum gleichzeitigen Spannen von
mehreren Durchmessern eines Werkstickes

e Sehr hohe Genauigkeit, da beide Stufen in
einem ausgeschliffen werden

MIT INNENANSCHLAG ¢ Zum manuellen Beladen
der Maschine bei einer

bestimmten Lange

e Zum Stabilisieren des
Werkstiicks bei kurzer
Spannflache

11
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KUNSTSTOFF BACKEN
\““x %,
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S-SCHLITZ « Hohe und gleichmafige Spannkraft L-SCHLITZ * !dealzum Spannen von kurzen Teilen
e Spannen ohne Abdriicke auf dem zu *  Spannen ohne Abdriicke auf dem zu
verarbeitenden Material verarbeitenden Material
*  Alternativ verwendbar fir 4- und 6-Kant *  Keine Verschmutzung in der Spannzange,
Material da die Spannzange nahezu komplett
schliefit
*  Keine Verschmutzung in der Spannzange, da
die Spannzange nahezu komplett schlief3t
PERMAGLIS BACKEN HMEINSATZ « Hthere Standzeit
................................................................................................................................................................................................... e Verhindert Druckstellen auf dem Teil
*  Backen sind nach Verschleifl auswechselbar
* Ideal fur die Bearbeitung von kratzempfindlichen Materialien, sowie zum schonenden Abgreifen
Sie konnen unter verschiedenen Backen wahlen. Dies ist abhangig von Ihrem Werkstiick und Ihrem Werkstoff.
Weitere Backen aus anderen Materialien sind erhaltlich. Wir beraten Sie hierzu gerne unter +49 7720 9944-0
oder info@schlenker-spannwerkzeuge.de
AUSWERFERUND ¢ mechanisches Auswerfen der Werk- MIT EINFUHRHILFE «  Zum besseren Einfadeln bei
INNENKUHLUNG stiicke leinen Durchmessern Rundlauftoleranzen von Spannzangen mit Profil Rundlauftoleranzen von runden Spannzangen
* Innenkihlung der Bauteile bei Bedarf *  Zur Reduzierungvon
. Reinigen der Spannﬂéchen Vibrationen, da das Material

Uber die gesamte Lange der

e einfaches Wechseln des Auswerfers N .
Spannzange gefihrt wird

innerhalb eines Zangentyps moglich

Profil SW Schlenker-Norm Bohrung Schlenker-Norm

. L Standard > L
von bis Standard uUP von bis Standard UpP
0,5 0,9 3 0,12 <0,02 <0,01 0,5 0,9 3 <0,01 <0,005
1 1,5 6 0,12 <0,02 <0,01 1 1,5 6 <0,01 <0,005
1,6 3 10 0,12 <0,02 <0,01 1,6 3 10 <0,015 <0,008
. ' 3,1 6 16 0,12 <0,02 <0,01 3,1 6 16 <0,015 <0,008
UP AUSFUHRUNG -« Verbesserte Rundlaufeigenschaften VULKANISIERT ¢ Verbessertes Schmutzverhalten 6.1 10 25 0,15 <0,02 <0,01 6.1 10 o5 <0,015 <0,008
* Kannauch im Langlochbereich 10,1 18 40 0,2 <0,02 <0,01 10,1 18 40 <0,02 <0,01

angebracht werden

s 18,1 24 50 0,2 <0,02 <0,01 18,1 24 50 <0,02 <0,01
* \’fvae’;(;‘ef]”‘:h nachtraglich angebracht 241 30 60 0,2 <002 <001 241 30 60 <0,02 <0,01
30,0 80 0,2 <0,02 <0,01 30,0 80 <0,03 <0,015

12 13
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Artikel od oD oA Langel LangeL KonusK Spanndurchmesser S

DrUCKspannza ngen [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Grad] min. - max. [mm]

144 E 25 34 25 6 65 15 05-200 20-145 2,0-170
145 E
: TF 25 25 35 2’ 10 7 16 0,5-20,0 2,0-14,5 2,0-175
L : F25
| : . : 147k 27 38 30 8 72,7 15 0,5-23,0 2,0-16,0 2,0-20,0
o Fo27 -22 ’ " ) U ’ [ ’
34]\\\\ 148 E
' F o8 28 38 28 I3 70 15 0,5-23,0 2,0-16,0 2,0-20,0
Q| <| v» ” © BS 20 28 35 27 10 7 16 0,5-23,0 2,0-16,0 2,0-20,0
ISIRSIRSS = = 157 E
NT—D TF 30 30 42 34 10 80 16 0,5-25,0 2,0-18,0 2,0-22,0
““* F30
EF 30
1446 E 30 38 32 6 65 15 0,5-26,0 2,0-185 2,0-22,5
1FG;2E 32 45 34 8 ’5 15 1,0-25,5 2,0-18,0 2,0-22,5
Druckspannzangen werden sowohl in der Haupt- als auch in der Gegenspindel eingesetzt.Dabei sind Druckspannzangen 0166 32 40 34 6 65 15 1,0-280 2,0-200 20-245
far unterschiedliche Maschinentypen einsetzbar, wie z.B. Kurzdrehmaschinen, Langdrehmaschinen, Mehrspindler, kon- 162 E 35 43 34 2 20 15 10-295 20-21.0 2,0-255
ventionellen Drehmaschinen, kurvengesteuerten Drehmaschinen und im Sondermaschinenbereich. 163 E
F35 35 48 38 8 80 15 1,0-30,5 2,0-21,5 2,0-25,5
EF37
TF 37 37 47 40 10 92 16 1,0-33,0 2,0-23,0 2,0-270
. od oD eA Langel LangeL KonusK Spanndurchmesser S 1536E
Artikel . 164 E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [Grad] min. - max. [mm] =g 38,08 49 38 9,5 108 15 1,0-320 20-225 2,0-280
EF40 40 47 40 10 92 16 1,0-36,0 2,0-25,5 2,0-31,5
101 E 171E
TF8 8 12 8 4,5 42 16 05-50  10-35  10-45 F42 4 > 4 ? % 15 10-370  40-26>  40-320
F8-5ee TF 43 43 53 46 10 92 16 1,0-390 40-225  4,0-335
109E Fa4 44 52 44 10 92 16 1,0-380 40-270  4,0-33,0
TF 10 10 16 10 55 47,5 20 0,5-70 1,0-5,0 1,0-6,5 173F
=10 a8 48 60 50 9 94 15 10-420 40-300 40-365
112E 1 19 1 6 4 2 05-50 ~ 10-50  10-85 TF 48 48 60 50 9 94 15 10-420  40-300 4,0-365
1F1$3E 13 19 13 6 64 16 05-10,0 20-70 2.0-8,5 BS 38 48 54 44 10 100 15 1,0-40,0 4,0-280  4,0-345
177 E
118E 14 19,5 15 6 46 15 0,5-10,0 2,0-70 2,09,0 F g 58 70 60 9 94 15 3,0-520  40-370  4,0-450
120k 185E
TF 15 15 21 15 6 64 16 0,5-12,0 2,0-85 2,0-10,5 F66 66 84 73 9 110 15 3,0-60,0 50-42,5 5,0-52,0
F 15
1212 € 185FE6'6K“” 84 73 9 40 15 61,0-65,0
TF 16 16 21 16 6 64 16 0,5-12,5 2,0-8,5 2,0-10,5
F16 190E
F 88 88 106 94 10 115 15 60,0-80,0 20,0-56,0 <20,0-69,0
SYF 16
M14x0.75 16 21 16 8 66 16 0,5-13,0 2,0-9,0 2,0-11,0 193 F "
1erE 18 25 18 6 67 16 0,5-13,0 2,0-9,5 2,0-11,5 e
[TF 18] 9" ) o [ )
136 E
F 20-201 20 26 19 5 54 15 0,5-16,5 2,0-12,0 2,0-14,5
138 E
TF20 20 28 21 ? 67 16 0,5-160 2,0-11,5 2,0-14,0
F 20-87
140E
TF 22 22 30 21 6 55 15 0,5-16,5 2,0-12,0 2,0-14,5
F22
TF24 24 28 22 14 62 15 0,5-18,5 2,0-13,0 2,0-16,0

Spannzangen
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Vorbauspannzangen Optionen

GLATT -

Schonendes Abgreifen auf dem bereits bearbeiteten
und noch zu bearbeitenden Werkstiick

BL BESCHICHTET « Glatte Oberflache

S-SCHLITZ

e  Weniger Schattierungen auf dem zu
bearbeitenden Material

Hohe und gleichméafige Spannkraft
Spannen ohne Abdriicke

Alternativ verwendbar fir 4- und 6-Kant
Material

Keine Verschmutzung in der Spannzange
Einfach zu reinigen nach dem Einsatz

INNENANSCHLAG ¢ Zum manuellen Beladen der Maschine

bei einer bestimmten Lange oder
zum Stabilisieren des Werkstiicks bei
kurzer Spannflache

HM EINSATZ - Hohere Standzeiten

HM BESCHICHTET - Bessere Haltekraft auf der

Spannflache

e Angeraute Oberflache

VULKANISIERT ¢ Verbessertes Schmutzverhalten

o

%4&‘!‘:&:&
EINFUHRHILFE «  Zum besseren Einfadeln bei kleinen
Durchmessern

®  Zur Reduzierung von Vibrationen

MESSING BACKEN BRONZE BACKEN

PERMAGLIS BACKEN STAHL BACKEN

e Schonendes Abgreifen

e Backen sind nach Verschleif3 auswechselbar

e |deal fur die Bearbeitung von kratzempfindlichen Materialien, sowie zum schonenden Abgreifen

Sie konnen unter verschiedenen Backen wahlen. Dies ist abhangig von lhrem Werkstiick und Ilhrem
Werkstoff. Wir beraten Sie hierzu gerne unter +49 7720 9944-0 oder info@schlenker-spannwerkzeuge.de

NUTIM KONUS « Die Nut dient zum Ausrichten der Spann-
zange in der Maschine mit Sonder- sowie
4-und b-kant Formen

NUTIM SCHAFT -« Die Nutdient zum Ausrichten der
Spannzange in der Maschine mit
Sonder- sowie 4- und 6-kant Formen

Spannzangen
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Vorbauspannzangen Optionen

4-KANT - 6-KANT -

6-kant Spannzangen werden standardmafig in

4-kant Spannzangen werden standardmaflig in
glatt geliefert

glatt geliefert

STUFEN -

Zum gleichzeitigen Spannen von mehreren
Durchmessern eines Werkstiickes

SONDERPROFIL -

Jegliche Konturen realisierbar

KONISCH -

Zum Abgreifen von konischen Werkstiicken

Sonder Vorbauspannzangen

Spezielle Vorbauspannzange mit Aussparung

zum prozesssicheren Anbringen von Langléchern. Vorbau
gerade, jedoch schmaler geformt.

Vorbau abgesetzt fir bessere Zuganglichkeit der Werk-
zeuge.

Konische Sonderspannzange mit Bohrung

Diese Vorbauspannzange ermdglicht es lhnen, Ihr Werk-
stlick im gespannten Zustand durch den Vorbau hindurch
zu bearbeiten. Es sind verschiedene auf das Bauteil ab-
gestimmte Aussparungen moglich.

Abgesetzte Vorbauspannzange
fir bessere Zuganglichkeit der Werkzeuge.

Spannzangen

19
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Vorbauspannzangen

V
o
AV
Q| <|n i Py * | O
Q| S Ola
- E .
Vorbau- =
. od oD oA . Lange L
Artikel Fr TR Ry lange V [mm]
[mm]
116 E VBV
F13.2014 13 19 13 6 70
116 E VBV
M11x0,75 13 19 13 6 70
120 EVBV ? 71
F15 1 2 1 9 73
120 E VBV ? 71
M12 x 0,75 15 el 15 9 73
1212 EVBV ? 71
F16 16 2t 16 9 73
1212 E VBV
F16 16 21 16 ; ;;
M14 x 0,75
138 EVBV 8 75
F 20 20 28 2t 13 80
138 E VBV 8 75
M17 x 0,75 20 28 el 13 80
136 EVBV 8 62
F20 20 e 19 10 64
136 EVBV 8 62
M18x 1 20 26 19 10 64
145 E VBV 10 87
F25 25 3 e 15 92
145 E VBV 10 87
M22x 1 25 3 e 15 92
1446E VBV
EF30. 101 30 38 32 10 79
161 E 32 45 34 15 90
163 EVBV
e 35 48 38 19 99
1536 E VBV 10 102
F37 3 i 40 15 107
164 EVBV
F38.76.0004 38 49 38 15 123
173 EVBV
F 48 . 76-2006 48 60 50 19 113

12

12

13
15

13
15

13
15

13
15

15
20

15
20

13
15

13
15

20
25

20
25

20
23
27

20
25

24,5

28

Gewinde KonusK Spanndurchmesser$S
min. - max. [mm]

G*

M11x0,75

M12x0,75

M14x0,75

M17x0,75

M18x1

M22x1

[Grad]

16
16
16
16

16

16

16
16
15
15
16
16

15
15

15
16
15

15

0,5-

0,5-

0,5-

0,5-

0,5-

0,5-

0,5-

0,5-

0,5-

0,5-

0,5-

075

1,0-
1,0-

1,0-

1,0-

1,0-

2,0-

10,0

10,0

12,0

12,0

12,0

12,0

16,0

16,0

16,0

16,0

20,0

20,0

26,0
25,0

30,0

32,0

32,0

42,0

Ausrichtdorne fur Spannzangen

L1 L
I
of
| =
O < ©
SRS - - - S
Artikel od oD oA
[mm] [mm] [mm]
101E
TF 8 8 12 8
F8-577
109 E
TF 10 10 16 10
F 10
112 E 11 19,1 12
116 E
F13 13 19 13
118 E 14 19,5 15
120 E
TF 15 15 21 15
F 15
1212 E
TF 16 16 21 16
F 16
[%?1;] 18 25 18
136 E
£ 20.201 20 26 19
138 E
TF 20 20 28 21
F 20-87
140 E
TF 22 22 30 21
F22
TF 24 24 28 22
144 E 25 34 25
145E
TF 25 25 35 27
F 25
147 E
o 2 27 38 30
148 E
F 28 28 38 28
BS 20 28 35 27
157 E
TF 30 30 42 34
F30

Langel
[mm]

4,5

55

10

10

10

LangelL1
[mm]

/0

70

/0

70

70

70

70

70

100

100

100

100
100

100

100

100

100

100

Lange L
[mm]

112

1175

111
134

116

134

134

137

154

167

155

162
165

177

173

170

177

180

Konus K
[Grad]

16

20

22
16

15

16

16

16

15

16

15

15
15

16

15

15

16

16

Spannzangen
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L1 L
of =L
1 —_
O] < _ _ ~ ©
ISIRSE S
i od oD oA
Artikel
[mm] [mm] [mm]
EF 30
1446 E 30 38 32
161 E
F32 32 45 34
0166 32 39,8 33,8
162 E 35 43 34
163 E
F 35 35 48 38
164 E
F 38 38,08 49 38
EF 40 40 47 40
171E
i 42 55 42
TF 43 43 53 46
Fa4 44 52 44
173E
F a8 48 60 50
TF 48 48 60 50
BS 38 48 54 44
177 E
. 58 70 60
185 E
F 66 66 84 73

Langel
[mm]

6

59

9,5

10

10
10

LangelL1
[mm]

100

100

100
100

100

100

100

100

100
100

100

100
100

150

150

LangelL
[mm]

165

175

165
170

180

208
192
194

192
192

194

194
200

244

260

Konus K
[Grad]

15

15

15
15

15

15
16
15

16
16

15

15
15

15

15

Zugspannzangen

@D

4-KANT

Artikel

324 E
3409E
351E
358 E
359 E
363 E
366 E
367 E

385E

386 E
666 E
K20
K23
K32
K45

8| 1=

- O g
6-KANT BLBESCHICHTET GLATT HARTMETALLBESCHICHTET HMEINSATZ S-SCHLITZ
UP VORBAU VULKANISIERT
od oD LangeL Konusk Gewinde Spanndurchmesser S

[mm] [mm] [mm] [Grad] G min. - max. [mm)]

15 21,5 53 20 M13x1 1,0-9,0 2,0-6,5 2,0-8,0
20 28 90 8 Tr.20x 1,5 2,0-16,0 aA. aA.

20 28 80 20 Tr.20x 1,5 1,0-15,0 2,0-10,5 2,0-13,0
23 32 82 20 M21x1 1,0- 16,5 2,0-12,0 2,0-14,5
23 32 90 20 Tr.23x 1,5 1,0-18,0 2,0-13,0 2,0-16,0
25 33,5 84 16 M23x1 1,0-1725 2,0-12,5 2,0-15,5
28 36 102 18 Tr. 27 x 1/20° 1,0-21,0 2,0-15,0 2,0-18,0
28 38 100 20 Tr.28x 1,5 1,0-22,0 2,0-15,5 2,0-19,0

AuBlen: 31,45x1/20“

31,75 375 83 10 Innen: 26 44x1 058 1,0-25,0 2,0-175 2,0-21,5
32 45 110 20 Tr.32x1,5 1,0-270 3,0-19,0 3,0-23,5
25 35 59,5 20 M25x 1 3,0-20,0 aA. aA.
20 28 80 20 Tr.20x 1,5 1,0-15,0 2,0-10,5 2,0-13,0
23 32 90 20 Tr.23x 1,5 1,0-18,0 2,0-13,0 2,0-16,0
32 45 110 20 Tr.32x 1,5 1,0-270 4,0-19,0 3,0-23,5
45 60 140 20 Tr. 45x 2 5,0-36,5 5,0-26,0 5,0-32,0
58 70,3 99 15 M50x1,5 10,0- 38,0 8,0 - 26,0 8,0-32,0

KDT 38

Spannzangen
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Zugspannzangen TW20
Hauptspindel Mehrspindler

Spannzangen

Zugspannzangen dienen der Werkstiickspannung und werden in allen gangigen Schleifmaschinen, Teileapparate und
Nachdrehb&nken eingesetzt. Das Spannen erfolgt durch das Zuriickziehen der Spannzange in der Aufnahme.

i
ﬁ

@D

i Inlinininn}
N

e

BLBESCHICHTET HARTMETALL BESCHICHTET HMEINSATZ L+QRILLEN QUERRILLEN S-SCHLITZ

Reihe 9000

SUPERGRIP UPAUSFUHRUNG VULKANISIERT
W
alw _ o) . od oD LangeL KonusK Gewinde Spanndurchmesser S
8 B _ ) Ola Artikel :
S [mm] [mm] [mm] [Grad] G min. - max. [mm)]
=)
~ J : ;
L : TW 20 23 26 75 15 M20x1 3,0-15,0 4,0-10,0 4,0-12,0
: TW 20 23 26 75 15 M20x1 16
HMEINSATZ QUERRILLEN SUPERGRIP Doppelkonus
. od oD Lange L KonusK  Gewinde Spanndurchmesser S L
Artikel \
[mm] [mm] [mm] [Grad] G max. [mm] _ !
%
9001 E Al o — [
oo 25 35 73 15 M22x 1 20,0 14,0 170 93 \g\ (N —
9007 E 32 41,5 79 15 M28x1L 23,5 16,5 20,5 o
9012 E 34 42 85 16 M30x1L 25,0 175 21,5 \%
M 34,5 x
9017 E 38 46 90 16 0751 31,0 21,5 26,5
9021 E 25 35 92 16 M25x 1 20,5 14,5 18,0
M1,484“ x
9034 E 41,25 54,64 130 15 L 32,0 23,0 29,5 -
9039 E 46 63 112 15 M40x1,5L 33,0 23,0 29,0 - =$J_;
9049 E 46 60 112 15 M40x1,5L 33,5 24,0 29,0 M
9070 E 53 69 128 15 M47x1,5L 32,0 23,0 28,0 N N ' _ N\
Sl E ped 78,3 L7 15 fUss oL 40,0 2600 220 GERILLT PREMIUM BLUE VULKANISIERT HM BESCHICHTET HM BESCHICHTET
UND GERILLT
. od oD LangelL Konus K Spanndurchmesser S
Artikel .
[mm] [mm] [mm] [Grad] min. - max. [mm)]
8731E 28 35 60 15 8-25
8810 E 35 43 68 14 10-32

24
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Spannzangen s
Gegenspindel Mehrspindler

L
-
AV —

ETPU —

(= ()] < 2 I\ B ©

7 : SIS SL )

L4 ——on
[a1K%] a 1
=2} f

> :
) : Artikel od oD oA Langel LangeL KonuskK Spanndurchmesser S
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Grad] min. - max. [mm]
DUNNWANDIG GESCHLITZT HARTMETALL BESCHICHTET L+QRILLEN PREMIUMBLUE QUERRILLEN F3e
TF 37 37 47 40 10 92 16 1,0-32,0 2,0-22,5 2,0-2720

S-SCHLITZ SONDERKONTUREN SUPERGRIP UP VULKANISIERT

1536 F
Artikel od oD LangeL Konus K Spanndurchmesser S
[mm] [mm] [mm] [Grad] max. [mm]
9012 ETPU 28 3?2 73 8 24,0 170 21,0
9039 ETPU 35,5 40 ’5 8 32,0 22,0 270
L
o
&
Qj<|»n _ 0 ©
SIS, || S

ALUMINIUM EINSATZ BUND VERSTARKT GLATT HARTMETALL BESCHICHTET HM EINSATZ
KUNSTSTOFFEINSATZ L+QRILLEN MESSINGEINSATZ S-SCHLITZ SUPERGRIP VULKANISIERT

. od oD oA Langel LangeL KonuskK Spanndurchmesser S
Artikel .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Grad] min. - max. [mm]
SYF 16
M14x0.75 16 21 16 8 66 16 05-130 20-90  20-11,0
SYF 16
M14x0.75 16 21 18 8 66 16 12,0-16,0

26
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Zugspannzangen

Hydromat/ Rundtaktspannzangen

@D

Spannzangen fir Rundtaktmaschinen

BAYONETTE
4-KANT 6-KANT
. od
Artikel
[mm]
SHW 20 20
SHW 25 25
SHW 250C 25
SHB 32 32
SHB 32 QC 32
SHB 32 /45 32
SHB 45 45
SHB 45 QC 45
SHB 45/60 45

28

S-SCHLITZ

oD
[mm]

26,3

33,7
33,7
40
40
53

53
53
68

SONDER PROFIL
LangeL  Gewinde
[mm] G
0 19,7 x 1,666
96,5 45°/5°
024,/ x 1,693
975 45°/5°
97,6 Bayonette
029,/ x 1,693
106 45°/5°
106 Bayonette
029,/ x 1,693
le 45°/5°
115 M42x 1,5
116,5 Bayonette
a.A. M42x1,5

Konus K
[Grad]

15

15

15

15

15

15

15
15

1,0-

3,0-
3,0-
3,0-
3,0-

3,0-

3,0
3,0

Spanndurchmesser S

min. - max. [mm]

20,0

25,0
25,0
28,0
28,0
41,0

-41,0
-41,0

a.A.

2,0-

3,0-
3,0-
3,0-
3,0-
3,0-

3,0-
3,0-

10,0

12,0
12,0
19,0
19,0
29,0

29,0
29,0

a.A.

2,0-

3,0-
3,0-
3,0-
3,0-
3,0-

3,0-
3,0-

12,0

15,0
15,0
24,0
24,0
35,0

35,0
35,0

a.A.

Stufen-
bohrungs-
lange

a.A

a.A.
a.A
a.A.
a.A
a.A.

a.A.
a.A.
a.A.

f’( ]
\
A|»n ©
& SL - )
(B
Artikel od oD LangeL KonuskK
[mm] [mm] [mm] [Grad]
SW 12
80-2 12 16 46 15
318E
SW 12
80-2 12 16 46 15
318 E
SW 15
80-3 15 20,2 58,3 15
321 E
SW 15
80-3 15 20,2 58,3 15
321 E
SW 20
80-4 20 26,3 73 15
349 E
SW20
80-4 20 26,3 73 15
349 E
SW 25
80-5 25 33,7 97,6 15
364 E
SW 25
80-5 25 33,7 97,6 15
364 E
B 32
92,65 32 40 106 15
B 32
92,65 32 40 106 15
B 45
2199 45 53 115 15
B 45
2199 45 53 115 15

Gewinde
G

011,/5x1,25
45°/5°

011,/5x1,25
45°/5°

014,/5x 1,25
45°/5°

0 14,/5x 1,25
45°/5°

019,/ x 1,666
45°/5°

019,/ x 1,666
45°/5°

024,7x 1,693
45°/5°

024,/ x 1,693
45°/5°

029,/ x 1,693
45°/5°
029,/ x 1,693
45°/5°

M42x1,5

M42x1,5

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

0,5-80

8,01-12,5

0,5-10,5

10,51 - 16,0

0,5-14,5

14,51-23,0

0,5-18,0

18,01-29,0

1,0-24,0

24,01-32,0

5,0-36,0

36,01-45,0

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

2,0-10,0

a.A.

2,0-12,5

aA.

3,0-16,5

aA.

5,0-25,5

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

2,0-12,0

a.A.

2,0-15,5

a.A.

3,0-20,5

aA.

50-31,0

a.A.

Stufen-
bohrung

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

Spannzangen
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AYZ |
(A%} O
S, [ - Ols
W 2
Vorbau- . Konus
. od oD . Lange L
Artikel Tl T lange V gy K
[mm] [Grad]
SW 12 12 16 8,8 52 15
SW 12 12 16 8,8 52 15
SW 15
321 E 15 20,2 12 67 15
SW 15
ol 15 20,2 12 67 15
SW 20
349 20 26,3 15,5 84,5 15
SW 20
349 20 26,3 15,5 84,5 15
SW 25
364 25 33,7 19,5 112 15
SW 25
364E 25 33,7 19,5 112 15
B 32 32 40 24 124 15
B 32 32 40 24 124 15
B32/45 32 53 32,5 148,5 15
B32/45 32 53 32,5 148,5 15

30

Gewinde
G

011,75x 1,25
45°/5°
011,75x 1,25
45°/5°
014,75 x 1,25
45°/5°
0 14,75 1,25
45°/5°
019,7 x 1,666
450/ 5°
019,7 x 1,666
450/ 5°
024,7 x 1,693
450/ 5°
0 24,7 x 1,693
45°/5°
029,7 x 1,693
450/ 50
029,7 x 1,693
450/ 5°
029,7x 1,693
450/ 5°
29,7 x 1,693
450/ 5°

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

0,5-8,0

8,01-10,0

0,5-10,5

10,51-12,5

0,5-14,5

14,51-16,0

1,0-18,0

18,01-25,0

1,0-24,0

24,01-28,0

50-24,0

24,01-40,0

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

aA

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

Stufen-
bohrung

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

Ausrichtdorne fur Zugspannzangen

®D

Artikel

324 E
3409 E
351E
358 E
359 E
363 E
366 E
367 E

385E

386E
666 E
K20
K23
K32
K45

KDT 38

od
[mm]
15
20
20
23
23
25
28
28

31,75

32
25
20
23
32
45
58

D
[mm]
21,5
28
28
32
32
33,5
36
38

375

45
35
28
32
45
60

70,3

s

O
S
oA Lange L1
[mm] [mm]
14 70
17 100
17 100
20 100
20 100
21 100
22 100
22 100
25 100
25 100
21 100
17 100
20 100
25 100
30 100
30 100

LangelL
[mm]

53
90
80
82
90
84
102
100

83

110
59,5
80
90
110
140
99

Konus K
[Grad]

20
8
20
20
20
16
18
20

10

20
20
20
20
20
20
15

Gewinde
G
M13x1
Tr.20x 1,5
Tr.20x 1,5
M21x1
Tr.23x 1,5
M23x1
Tr. 27 x 1/20"
Tr.28x 1,5

AuBlen: 31,45x1/20“
Innen: 26,44x1,058

Tr.32x1,5
M25x 1
Tr.20x 1,5
Tr.23x 1,5
Tr.32x1,5
Tr.45x 2
M50x 1,5

Spannzangen
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Greiferzange

Artikel

75-81.1410

75-14.0498

M 105

M 105
Vorbau

M 125

M 125
Vorbau

G 694
694285

M 205
612

612 M
verstarkter
Schaft

/2l
/22
952

—|/ L= =y’
od oD 0A
[mm] [mm] [mm]
Gewinde
M10x 1 14 1
Gewinde
M12x1 L =
12 14,5 10,5
12 14,5 10,5
15 17 13
15 17 13
16 19 13
24 28 22
35 40 32
35 40 32
46 54,75 48
44,4 55 42
61,5 71,5 62

Langel
[mm]

3

6
variabel

2

variabel

2,5

8,5

Lange L
[mm]

23

23

21

variabel

17

variabel

22

36

46

46

65
64
65

=2

Typ

Gauthier

Gauthier
Strohm
Strohm
Strohm

Strohm

Traub

Strohm
TNS 28

Manurhin
K'MX

TNS 30742

TNM 65

1,0-

2,0-
1,0-

1,0-
3,0-
50-

Spanndurchmesser S

min. - max. [mm]

-6,0

10,0

19,0
29,0

-30,0

42,0
37,0
59,0

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

aA

a.A
a.A.
a.A.

aA

a.A.
a.A
a.A.
a.A

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.
a.A.
a.A.

Sonder Spannzangen

Ubergreifende Spannzange

Die Spannzange kommt h&ufig bei der Produktion von Schrauben und Im-
plantaten in der Medizintechnik zum Einsatz.

Die Nutzung dieser Zange ist sinnvoll, wenn der zu spannende Durchmesser
kleiner ist als der zu Gberwindende Durchmesser.

Der maximal zu Gberwindende Durchmesserunterschied sollte nicht gréfier
als 2mm sein. (Abhéngigkeit zur Spannléange)

Versetztabgreifende Spannzange

Grundvoraussetzung ist hierfiir, dass die Achse der Gegenspindel in X Rich-
tung verfahrbar ist.

Beim versetzt Abgreifen verfligt die Spannzange der Abgreifspindel Gber
eine seitliche Aussparung. Durch das Verfahren der Spindel in Richtung der
X-Achse wird die Spannzange positioniert, sodass der gréf3ere Durchmesser
in Richtung der Z-Achse durch die Aussparung gefiihrt werden kann.
Anschlieflend fahrt die Abgreifspindel wieder in ihre Ausgangsstellung
zuriick.

Einsatzbacken zum Selbstausdrehen

Diese Backenspannzange ermdglicht es, direkt auf der Maschine Konturen
oder Profile anzubringen. Dadurch ist sie sehr genau.

Komplexe dreidimensionale Konturspannzange

Komplexe Konturen kénnen durch Senk- oder Drahterodieren, sowie Hart-
frasen in jegliche Spannzangentype realisiert werden. Dies ist schon ab
kleinsten Durchmessern moglich.

Die Implantatzange, die Sie hier abgebildet sehen, enthalt zum Beispiel eine
schrag eingefraste Kontur, die exakt abgegriffen werden kann, aufgrund der
angebrachten Ausrichtflache.

Spannzangen
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ER Spannzangen

ER-Spannzangen werden im Revolver eingesetzt und dienen zur Werkzeugspannung. Sie kénnen als Werkzeughalter fir
die Verfahren Frasen, Bohren, Gewindeschneiden, Reiben und Schleifen eingesetzt werden. Zubehdr wie Uberwurfmutter
und Schlissel sind ebenso lieferbar.

34

-

ABGEDICHTET

Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit:
gemittelte 5 pm

Spanniberbriickung h8, d.h. nur das
Nennmaf} kann gespannt werden

Besondere Merkmale: Mit Abdichtung fir
Innenkiihlung (einsetzbar bis 120 bar)
farbiger Ring als Erkennungszeichen
(keine Dichtfunktion)

Hinweis: Schafte mit seitlicher Flache
sind nur eingeschrankt einsetzbar, d.h.
die Flache muss hinter den Gummistopfen
sein, um eine Abdichtung zu erreichen

UP-
AUSFUHRUNG

Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit:
gemittelte 3 pm

Besondere Merkmale: farbiger Ring
als Erkennungszeichen (keine
Dichtfunktion)

O D
DS

Artikel

ER8
4004 E
ER 11
4008 E
ER 16
426 E
ER 20
428 E
ER 25
430E
ER 32
470E

ER 40
472 E

Andere Abmessungen auf Anfrage

8,5
11,3
17
21
26
33

41

Spannfinger

Spannfinger fiir alle Drehmaschinen auf Anfrage lieferbar

LangeL
[mm]

13,6
18

275

31,5
34
40

46

Konus K
[Grad]

8

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

1,0-5,0

1,0-70

1,0-10,0

1,0-13

1,0- 16,0

2,0-20,0

3,0-26,0

Steigung
[mm]

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,5

Spannzangen
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Hainbuch Spannkopfe

Der Spannkopf dient zur Werkstiickspannung in konventionellen und CNC-Drehmaschinen. Dieser wird direkt in der Spin-

del oder im Spannzangenfutter eingesetzt.

36

GLATT ¢ Spannen nahezu ohne Abdriicke
* Spannen bereits fertig bearbeiteter Konturen
*  Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm méglich

* Rustfreundlich, voller Durchgang, parallele
Spannung, optimale Kraftiibersetzung, hohe
Steifigkeit und Haltekraft sowie geringer Verschleif3

N s
Dol

QUERRILLEN « Kraftvolles Spannen mit Spannabdriicken

* Spannen von Rohmaterial

Y )
L+0Q RILLEN

| s
A »»
Q) (;
! _F
!
Kraftvolles Spannen mit Spannabdriicken
Spannen von Rohmaterial b
5 o
Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm méglich Artikel
[mm]
Rustfreundlich, voller Durchgang,
parallele Spannung
Optimale Kraftiibersetzung, hohe SK32 >8
Steifigkeit und Haltekraft sowie geringer
Verschleif3
Auf Anfrage auch geriffelt erhaltlich SK 42 80
SK'52 80
SK 65 99,5
SK80 115

LIEFERBAR AUCH IN 4- UND 6-KANT

Lange L
[mm]
44

47
42

47

46

53

58

53

Ausfiihrung

glatt
mit Querrillen
mit Quer - & Langsrillen
glatt
mit Querrillen
mit Quer - & Langsrillen
glatt
mit Querrillen
mit Quer - & Langsrillen
glatt
mit Querrillen
mit Quer - & Langsrillen
glatt
mit Querrillen

mit Quer - & Langsrillen

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
3,0-75
8,0-10,5
11,0-32,0
3,0-725
8,0-10,5
11,0-42,0
3,0-75
8,0-10,5
11,0-52,0
40-75
8,0 - 10,5
11,0 - 65,0
40-70
8,0-10,0
11,0-80,0

Spannzangen
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Masa Tool

Grundkorper 41
Ubergreifende Spannzangen 42
Spannzangen 51
Zubehor 53

38
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Masa Tool

Masa Tool besteht aus einem Grundkérper und je nach Bedarf einer normalen oder einer Ubergreifspannzange.
Die Spannkraft Iasst sich sehr prazise von vorne an der Maschine einstellen und nicht wie Gblich hinten an der
Knaggenspannung. Es wird kein Umbau an der Maschine benétigt, um dieses System einsetzten zu kénnen.

Das Ubergreifsystem ermdglicht Werkstiicke mit 4 mm Differenz zu Ubergreifen. Durch das geschlossene System
gelangen keine Spane in die Spindel.

Grundkorper Spannzange

MICROGRAD™ Einstellring

Der Micrograd ™ Einstellring ist bei jedem Grundkérper enthalten und dient zur Installation und Einstellung der Spannzange
in dem Grundkarper. Mit einer Skalenteilung in Schritten von 0,02 mm (0,001 Zoll] kann der Verschluss der Microconic-
Spannzange mit kalibrierter Préazision eingestellt werden. Diese Einstellung wird von dem Grundkadrper gehalten und bleibt

unabhangig von Schwankungen des Schliefidrucks der Maschine stabil. Tatséchlich kann die Einstellung aufgezeichnet und in

einer spateren Einrichtung oder sogar auf einer anderen Maschine prazise wiederholt werden.

Bearbeitungszustand Einstellung am Einstellring

1

Grundkorper
[2.13in] [1.22in]
. 54mm 31mm
L N
[0.79in] | = t [0.79in]
©20mm : @20mm
o

Bestell Nr.

122026

[2.68in]
68mm

Achtung: muss die Offnung
vergroern um @ 21.5 mm

Bezeichnung

F201M10

[0.99in]
25mm

0.79i
Ko

Bestell Nr.

122006

Bezeichnung

F20M10

[0.74in]

1

8.7mm

Bestell Nr.

122001

sk

0.79i 1.09i
Bl ool

Bezeichnung

F25M10

[0.79in]  [1.56in]
®20mm B 40mm

SEHR LEICHT - diinnwandig, Kleinstteile 0-0.02mm 0-.001"
LEICHT BIS MABIG — normale Zerspanung, abdruckfreies Spannen 0.02 - 0.06 mm .001 —.002”
MABIG — Drehen, Bohren, kleine Bohrungen, kleine Gewinde 0.04 - 0.08 mm .0015 - .003”
SCHWER — Drehen, Frasen, Bohren, Gewindeschneiden, Querbohren, Taumeln 0.08-0.1 mm .003 -.004”
EXTREM — Grof3bohrungen, Blindlochraumung, Profilieren und Driicken 0.1+ mm .0047+

40

Bestell Nr. Bezeichnung

122027 F37M10

_a
@ MASA
Microconic

Passende Grundkorper fiir
Spannzangenaufnahme
136 E

Passende Grundkorper fir
Spannzangenaufnahme
138E

— 22,
& VIAS A
Microconic

Passende Grundkorper fiir
Spannzangenaufnahme
145E

Passende Grundkorper fiir
Spannzangenaufnahme
1536 E

Jeder Grundkorper wird inkl. Einstellring und Sechskantschliissel geliefert

41
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Ubergreifende Spannzangen

i Aip Microconic

UMIOV-540 i

‘,'e'x\ i A —.\‘ ey i 1 T /{1181 ‘
w AR N N Sy s
W Sl .. ‘?\m

ey, M
oc
,_«,,,,j = UMT0T-36, ™1©

o, Cogy,
5 i
LM 1o o

7 b ¥
o, B
., .j‘\\::x‘{@

W-AUSFUHRUNG V-AUSFUHRUNG T-AUSFUHRUNG

e (Offnetsichum 0 4mm (.15 “) und hat .
eine Grifflange von ca. 1xD.

Ahnlich wie beim W-Typ, aber optimiert .
fur Teile mit gréBBerem Durchmesser,
6ffnet sich um etwa 3 mm (0,12 “).

Vorgesehen fir langere Teile. Dieser Typ
6ffnet etwa @ 3,4 mm (0,13 “) und hat
eine Greiflange von etwa 2x-3x D, mit
einem etwas l&ngerem Vorbau.

Die Ubergreifspannzangen 6ffnen sich bis zu einem Durchmesser von 4mm (.156 “}, wenn ein Bund freigehalten und ein kleinerer Durchmesser
Uber den gréfleren Durchmesser hinaus gegriffen werden muss. Sie haben einen Rundlauf von 5 p. Sie werden jeweils mit der passenden
Stiitzbuchse geliefert. Ubergreifende Spannzangen werden in der Gegenspindel verwendet.

[.13in] bCl
33mm
MI1x0.6
!
i @ G Max. Durchlass
wenn geoffnet
[.40in] i
2101 mm|
TeilgroBBenbereich OA Bestell-| Bezeichnung | @G max B 0C1 D1 oc2 D2
mm inch nr. mm  /nch | mm /nch | mm inch | mm  /nch | mm inch | mm inch
.55-.63 .0216-.0248 123013 UM10W-60 4,6 ,18 2,4 07 7,1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
.6-.68 .0236-.0268 123015 UM10W-65 4,6 ,18 2,4 ,08 7,1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
.65-.73 .0256-.0288 123017 UM10W-70 4,7 ,18 2,4 ,08 7,1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
.7-.78 .0275-.0307 123019 UM10W-75 4,7 ,18 2,5 ,08 7,1 ,28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
.75-.83 .0295-.0327 123021 UM10W-80 48 18 2,5 ,08 7,1 ,28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
.8-.88 .0315-.0347 123023 UM10W-85 48 19 2,5 ,08 7,1 ,28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
.85-.93 .0334-.0366 123025 UM10W-90 4,9 19 2,5 ,08 1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 151 ,60
.9-.98 .0354-.0386 123027 UM10W-95 49 19 2,6 ,08 1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 151 ,60
95-1.03 .0374-.0406 123029 UM10W-100 5,0 ,19 2,6 ,08 7,1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
1-1.08 .0393-.0425 123031 UM10W-105 50 ,19 2,6 ,08 7,1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
1.05-1.13 .0413-.0445 123033 UM10W-110 51 ,20 2,6 ,08 7,1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
1.1-1.18 .0433-.0465 123035 UM10W-115 5.1 ,20 2,7 ,09 7,1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
1.15-1.23 .0452-.0484 123037 UM10W-120 5,2 ,20 2,7 ,09 7,1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
1.2-1.28 .0472-.0504 123039 UM10W-125 52 ,20 2,7 ,09 7,1 ,28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
1.25-1.33 .0492-.0524 123041 UM10W-130 5,3 ,20 2,7 ,09 7,1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
1.3-1.38 .0511-.0543 123043 UM10W-135 53 21 2,8 ,09 1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 151 ,60
1.35-1.43 .0531-.0563 123045 UM10W-140 54 21 2,8 ,09 7,1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
1.4-1.48 .0551-.0583 123047 UM10W-145 5,4 ,21 2,8 ,09 7,1 28 5,6 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
1.45-1.53 .0571-.0603 123049 UM10W-150 5,5 ,21 2,8 ,09 7,1 28 5,6 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
123338 UM10T-155 ,21 8 .23 A 28|97 .38 3,68
1.5-1.58 .0590-.0622 >3 >8 1 28 7.1 3¢ 17,3
123051 UM10W-155 55 21 2,9 ,09 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
123339 UM10T-160 56 .22 5,8 23 7,1 ,28 7,1 ,28 9,7 ,38 | 17,3 ,68
1.55-1.63 .0610-.0642
123053 UM10W-160 56 ,22 2,9 ,09 7,1 ,28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
123340 UM10T-165 ,22 , ,23 7,1 28 7,1 ,28 e ,38 | 12, ,68
1.6-1.68 .0630-.0662 2 . J 2
123055 UM10W-165 56 22 2,9 ,09 7,1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
123341 UM10T-170 22 23 28 28 38 68
1.65-1.73 .0649-.0681 >6 ! 58 ! 71 ! 71 ! 3,7 ! 1.3
123057 UM10W-170 5,7 22 2,9 ,10 7,1 28 56 ,22 9,7 ,38 | 15,1 ,60
123342 UM10T-175 5,6 ,22 5,8 ,23 7,1 28 7,1 ,28 9,7 17,3 ,68
1.7-1.78 .0669-.0701 ,38
123059 UM10W-175 5,7 ,22 3 ,10 7,1 28 56 ,22 9,7 15,1 ,60

TeilgréBBenbereich BA Bestell-| Bezeichnung | @G max B 0C1 D1 oc2 D2
mm inch nr. mm /nch | mm inch | mm  inch | mm  jnch | mm  inch | mm  inch
123343 UM10T-180 22 23 28 ,68
1./5-1.83 .0689-.0721 6 . >8 . 1 28 nlo 9,/ 38 12,3
123061 UM10W-180 58 .22 3 ,10 56 .22 15,1 ,60
123344 UM10T-185 58 23| 61 ,24 1 28 17,3 ,68
1.8-1.88 .0708-.0740 1 28 9,7, 38
123063 UM10W-185 58 ,23| 3 10 56 ,22 151 ,60
123345 UM10T-190 23 24 ,28 , ,68
1.85-1.93  .0728-0760 >8 . 61 . 7,1 28 7l 9,7, 38 12,3
123065 UM10W-190 59 .23 3 ,10 56 .22 15,1 .60
123346 UM10T-195 ,23 A 24 1 28 17, ,68
1.9-1.98 .0748-.0780 =0 6 ‘1 28 9,7 ,38 3
123067 UM10OW-195 59 ,23 |31 ,10 56 ,22 151 ,60
123347 UM10T-200 ,23 , ,24 , ,28 , ,68
195-2.03 .0767-.0799 >8 6.1 1 28 ol 9,7, 38 12,3
123069 UM10W-200 6,0 27| 31 ,10 56 .22 15,1 .60
123348 UM10T-205 ,23 A 24 1 28 17, ,68
2-2.08 .0787-.0819 5.8 6 ‘1 28 9,7 ,38 3
123071 UM10W-205 60 ,23| 31 ,10 56 ,22 151 ,60
123349 UM10T-210 ,24 , ,24 , ,28 , ,68
2.05-2.13 .0807-.0839 6.1 6.1 1 28 7l 9,/ 38 12,3
123073 UM10W-210 6,1 , 24| 31 ,10 56 22 15,1 .60
123350 UM10T-215 61 ,24| 66 ,2% 76 30 17,3 ,68
2.1-2.18 .0826-.0858 ‘1 28 9,7 ,38
123075 UM10W-215 61 ,24| 32 ,10 56 ,22 151 ,60
123351 UM10T-220 ,24 , ,26 , ,30 , ,68
2.15-2.23  .0846-.0878 6.1 6.6 1 28 7.6 9,7, 38 12,3
123077 UM10W-220 62 24|32 1 56 .22 151 60
123352 UM10T-225 1 24 s ,26 ’, ,30 17, ,68
2.2-2.28 .0866-.0898 g . ‘1 28 6 9,7 ,38 3
123079 UM10W-225 62 ,24 | 32 ,11 56 ,22 151 ,60
123353 UM10T-230 ,24 , ,26 , ,30 , ,68
2.25-2.33 .0883-0915 6.1 6.6 1 28 7.6 9,/ 38 123
123081 UM10W-230 6,3 ,24 | 3,2 11 56 .22 15,1 ,60
123354 UM10T-235 24 26 30 68
2.3-2.38 .0905-.0937 B 58 1 28 [CEE 9,7 38 o
123083 UM10W-235 63 ,24 | 33 ,11 56 ,22 151 ,60
123355 UM10T-240 25 , ,26 , ,30 , ,68
2.35-2.43 .0925-.0957 6.4 6.6 1 28 7.6 9,/ 38 12,3
123085 UM10W-240 6,4 , 25 33 ,11 56 .22 15,1 ,60
123356 UM10T-245 25 28 32 68
2.4-2.48 .0945-.0977 5 s 1 28 G 9,7 38 o
123087 UM10W-245 64 ,25| 33 11 56 ,22 151 ,60
123357 UM10T-250 6,4 25|71 .28 8,1 32 17,3 ,68
2.45-2.53 .0964-.0996 1 28 9,/ 38
123089 UM10W-250 6,5 ,25] 33 ,11 56 .22 15,1 ,60
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TeilgroBBenbereich OA Bestell-| Bezeichnung | @G max 0C1 D1 oc2 D2
mm inch nr. mm /inch | mm /nch | mm  /nch | mm inch | mm  /nch | mm  /nch

123358 UM10T-255 64 25|21 28 8,1 ,32 17,3 ,68
2.5-2.58 .0984-.1016 1 28 9,7 38

123091 UM10W-255 65 ,25| 3,4 11 56 ,22 151 ,60

123359 UM10T-260 ,25 g ,29 8,1 ,32 17,3 ,68
2.55-2.63 .1004-.1036 64 ot 1 28 9,7 38

123093 UM10W-260 6,6 ,25| 34 11 56 22 151 ,60

123360 UM10T-265 64 25| 74 .29 8,1 32 17,3 ,68
2.6-2.68 .1023-.1055 1 28 9,7 ,38

123095 UM10W-265 66 26| 34 ,11 56 22 151 ,60

123361 UM10T-270 64 25| 24 .29 8,1 ,32 17,3 ,68
2.65-2.73 .1043-.1075 1 28 9,7 ,38

123097 UM10W-270 6,7 ,26 | 3,4 11 56 22 151 ,60

123362 UM10T-275 251729 31 8,6 ,34 17,3 ,68
2.7-2.78 .1063-.1095 6.4 1 28 9,7 ,38

123099 UM10W-275 6, .26 | 35 12 56 22 151 ,60

123363 UM10T-280 ,2 , ,31 y ,34 17, ,68
2.75-2.83 .1082-.1114 6.6 o B 7 1 28 8,5 9,7 ,38 3

123101 UM10W-280 6,8 ,26 | 35 ,12 56 22 151 ,60

123364 UM10T-285 66 ,26 | 79 ,31 8,6 ,34 173 ,68
2.8-2.88 .1102-.1134 1 28 9,7 ,38

123103 UM10W-285 6,8 .26 | 35 12 56 22 151 ,60

123365 UM10T-290 ,26 , ,31 8,6 ,34 17,3 ,68
2.85-2.93 1122-.1154 6.6 7.9 1 28 9,7 38

123105 UM10W-290 69 ,27 | 35 ,12 56 .22 15,1 ,60

123366 UM10T-295 26 | 2, ,31 y ,34 17, ,68
2.9-2.98 .1141-1173 6.8 9 1 28 8,5 9,7 ,38 3

123107 UM10W-295 69 .27 | 35 122 56 ,22 151 ,60

123367 UM10T-300 66 ,26 | 84 ,33 9,1 ,36 17,3 ,68
2.95-3.03 .1161-.1193 1 28 9,7 ,38

123109 UM10W-300 70 27|36 22 56 22 151 ,60

123368 UM10T-305 ,26 , ,33 9,1 ,36 17,3 ,68
3-3.08 .1181-1213 6.5 84 1 28 9,7 ,38

123111 UM10W-305 ’0 27| 36 12 56 .22 151,60

12 M10T-31 27 4 33 1 .36 17, ,68
3.05-3.13 .1200-.1232 3369 UM10T-310 5 8, 1 28 9 9,7 38 3

123113 UM10W-310 71 27|38 22 56 ,22 151 ,60

123370 UM10T-315 69 .27 | 84 ,33 9,1 ,36 17,3 ,68
3.1-3.18 .1220-.1252 1 28 9,7 ,38

123115 UM10W-315 71 28|36 12 56 22 151 ,60

123371 UM10T-320 27 | 84 33 91 ,36 17,3 ,68
3.15-3.23 .1240-.1272 6.9 1 28 9,7 ,38

123117 UM10W-320 /e 28| 3,7 12 56 .22 15,1 ,60

123372 UM10T-325 69 27184 .33 9,1 36 173 ,68
3.2-3.28 .1260-.1292 1 28 9,7 38

123119 UM10W-325 72 28|37 .13 56 ,22 151 ,60

123373 UM10T-330 69 ,27| 89 ,35 9,7 ,38 17,3 ,68
3.25-3.33 12791311 1 28 9,7 38

123121 UM10W-330 ?3 28| 37 .13 56 ,22 151 ,60

TeilgréBenbereich OA Bestell-| Bezeichnung 06 max 0C1 D1 acz2 D2
mm inch nr. mm /inch | mm /nch | mm inch | mm inch | mm inch | mm inch

123374 UM10T-335 27 s ,35 9,7 ,38 17,3 ,68
3.3-3.38 .1299-.1331 6.9 8,9 1 28 9,7 ,38

123123 UM10W-335 3 28\ 37 ,13 56 .22 15,1 ,60

123375 UM10T-340 ,27 s ,35 2,38 17, ,68
3.35-3.43 .1319-.1351 6.9 8,9 1 28 9 9,7 ,38 3

123125 UM10W-340 4 291 38 ,13 56 ,22 15,1 ,60

123376 UM10T-345 28 35 9,7 ,38 17,3 ,68
3.4-3.48 .1338-.1370 ol 89 1 28 ’ 9,7 ,38

123127 UM10W-345 4 291 38 ,13 56 22 15,1 ,60

123377 UM10T-350 ,28 s ,35 2,38 17,3 ,68
3.45-3.53 .1358-.1390 7.1 8,9 1 28 9 9,7 ,38

123129 UM10W-350 5 ,291| 38 ,13 56 22 15,1 ,60

123378 UM10T-355 1 28 s ,35 2,38 17, ,68
3.5-3.58 .1378-.1410 ’ 8,9 1 28 9 9,7 ,38 3

123131 UM10W-355 5 ,291| 38 ,13 56 ,22 15,1 ,60

123379 UM10T-360 ,28 s ,35 9,7 ,38 17,3 ,68
3.55-3.63 .1397-.1429 7.1 8,9 1 28 9,7 ,38

123133 UM10W-360 76 ,291| 39 ,13 56 22 15,1 ,60

123380 UM10T-365 ,28 R ,38 104 41 17,3 ,68
3.6-3.68 .1417-.1449 7.1 9.7 ’4 29 9,7 ,38

123135 UM10W-365 /6 ,30 ]| 39 ,13 56 ,22 15,1 ,60

123381 UM10T-370 1 28 2,38 10,4 ,41 17, ,68
3.65-3.73 .1437-.1469 ’ 9 4 29 0 9,7 38 3

123137 UM10W-370 2 30| 39 ,13 56 22 15,1 ,60

123382 UM10T-375 ,28 s ,38 104 41 17,3 ,68
3.7-3.78 .1456-.1488 7.1 9.7 74 29 9,7 ,38

123139 UM10W-375 7 301 39 ,14 56 .22 15,1 ,60

123383 UM10T-380 ,29 s ,38 04 ,41 17,3 ,68
3.75-3.83 .1476-.1508 A 9.7 4 29 1 9,7 ,38

123141 UM10W-380 ’8 ,30 4 ,14 56 ,22 15,1 ,60

123384 M10T- ,29 7,38 10,4 41 17, ,68
3.8-3.88 .1496-.1528 338 UM10T-385 04 9 4 29 0 9,7 ,38 3

123141 UM10W-385 ’,8 ,30 4 ,14 56 .22 15,1 ,60

123385 UM10T-390 ,29 s ,38 0,4 ,41 17,3 ,68
3.85-3.93 .1515-1547 04 9.7 24 29 1 9,7 ,38

123143 UM10W-390 ’9 31 4 ,14 56 22 15,1 ,60

123386 UM10T-395 ,29 ) ,40 10,9 ,43 17,3 ,68
3.9-3.98 .1535-.1567 A 10,2 ’4 29 9,7 ,38

123147 UM10W-395 ’9 31 4 ,14 56 ,22 15,1 ,60

123387 UM10T-400 74 ,29 | 10,2 ,40 10, ,43 17,3 ,68
3.95-4.03 .1555-.1587 ’ 0 4 29 0.3 9,7 38

123149 UM10W-400 80 ,31 | 41 14 56 ,22 15,1 ,60

123388 UM10T-405 ,29 , ,40 10,9 ,43 17,3 ,68
4-4.08 .1574-.1606 04 10,2 74 29 9,7 ,38

123151 UM10W-405 8,0 ,31 41 14 56 .22 15,1 ,60

123389 UM10T-410 4 ,29 | 10,2 ,40 10,9 ,43 17,3 ,68
4.05-4.13 .1594-.1626 0 4 29 9,7 ,38

123153 UM10W-410 8,1 31 4,1 16 56 ,22 15,1 ,60

123390 UM10T-415 76 ,30 10,2 ,40 10,9 ,43 17,3 ,68
41-4.18 .1614-.1646 ’ 4 29 9,7 ,38

123155 UM10W-415 81 ,32| 41 16 56 ,22 15,1 ,60

123391 UM10T-420 ,30 , ,40 10,9 ,43 17,3 ,68
4.15-4.23 .1634-.1666 7.5 10,2 74 29 9,7 ,38

123157 UM10W-420 82 ,32 | 42 ,16 56 22 15,1 ,60

123392 UM10T-425 6 ,30 )10, ,42 | 7?4 .29 |114 ,45] 9,7 ,38 | 17,3 ,68
42-4.28 .1653-.1685 123429 UM10Vv-425 /2 281|143 ,17189 ,35]66 ,261] 94 ,37|11,7 .46

123159 UM10W-425 82 32|42 ,16)| 7?1 ,28 |56 22197 ,38]151 ,b60

123393 UM10T-430 76 ,30\|10° ,42 | ?°4 .29 |114 ,45] 9,7 ,38 | 17,3 ,68
4.25-4.33 .1673-.1705 123430 UM10V-430 3 28|43 ,17|189 /35|66 ,261] 94 ,37|11,7? ,46

123161 UM10W-430 83 ,32 | 42 ,17)| 7?1 ,28| 56 ,22]9°7 ,38]151 ,L60

123394 UM10T-435 /6 30|10, 42| ?4 ,29 114 ,45]) 9,7 ,38|1?,3 ,68
4.3-4.38 .1693-.1725 123431 UM10V-435 3 28143 ,17189 /35|66 ,261 94 )37 |)11,7 .46

123163 UM10W-435 83 ,32 |42 ,17)| 7?1 ,28 |56 22197 ,38]151 ,b60
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Teilgrofienbereich OA Bestell-| Bezeichnung | @G max 0c1 D1 oce D2
mm inch nr. mm /inch | mm /nch | mm  /nch | mm inch | mm  /nch | mm  /nch

123395 UM10T-440 ’6 ,30 |10, ,42 4 ,29 1114 45 9,7 ,38 ]| 1?3 ,68
4.35-4.43 .1712-.1744 123432 UM10Vv-440 4 29 43 17 89 35 6,6 ,26 ] 94 37 |11°? .46

123165 UM10W-440 84 33 1 28 56 ,22] 97 ,38 |151 ,60

123396 UM10T-445 /6 ,30|10,9 ,43 4 29 V114 45 9,7 38| 1?3 ,68
4.4-4.48 .1732-.1764 123433 UM10V-445 4 29| 46 ,18 89 35166 26| 94 37| 11,7 ,46

123167 UM10W-445 84 33| 43 ,17 1 28 56 , 22| 97 ,38 | 151 ,60

123397 UM10T-450 9 ,37 1109 ,43 4 ,29 1114 45 9,7 ,38 ]| 1?3 ,68
4,45 -4.,53 .1752-.1784 123434 UM10Vv-450 5 ,29 | 46 ,18 89 35 6,6 ,26 ] 94 ,37|11° .46

123169 UM10W-450 85 ,33 ) 43 ,17 1 28 56 ,22] 97 ,38 |151 ,60

123398 UM10T-455 /9 371|114 45 4 29 V119 47 9,7 38| 1?3 ,68
4.5-4.58 .1771-.1803 123435 UM10V-455 5 29| 49 ,19 89 35166 26| 94 37| 11,7 ,46

123171 UM10W-455 85 37| 43 17| ?1 28|56 ,22]9°7 ,38]|151 ,60

123399 UM10T-460 9 ,371 114 45 4 , 291119 ,47] 97 ,38]1?3 ,68
4.55-4.63 .1791-.1823 123436 UM10V-460 6 ,29 | 49 ,19 89 35 6,6 ,26 ] 94 37 |11,7? .46

123173 UM10W-460 86 33| 44 17 1 28 56 ,22 ] 97 ,38 |151 ,60

123400 UM10T-465 29 371|114 .45 4 291119 47| 9,7 ,38 | 17,3 ,68
4.6-4.68 .1811-.1843 123437 UM10V-465 6 ,30 )49 ,19 |89 35|66 26| 94 .37 |117? ,46

123175 UM10W-465 86 34| 44 27| ?1 28|56 ,22| 97 ,38|151 .60

123401 UM10T-470 79 371|114 45|74 29119 ,47| 97 ,38]|1?3 ,68
4.65-4.73 .1830-.1862 123438 UM10v-470 e 30| 49 ,19 89 35 6,6 ,26 ] 94 37 |11,7? .46

123177 UM10W-470 8,7 34| 44 17 1 28 56 ,22 ] 9,7 ,38 | 151 ,60

123402 UM10T-475 9 371|114 45 4 29 119 47| 9,7 ,38 | 17,3 ,68
4.7 -4.78 .1850-.1882 123439 UM10V-475 2 30| 49 ,19 89 35|66 ,26| 94 ,37|11? ,46

123179 UM10W-475 87 34| 44 27| ?1 28|56 ,22| 97 ,38|151 .60

123403 UM10T-480 8,1 ,32|11,4 /45 4 ,29 1119 ,47 ] 9,7 ,38 ]| 1?3 ,68
4,75-4.83 .1870-.1902 123440 UM10Vv-480 8 ,30 | 49 ,19 89 35 6,6 ,26 ]| 94 37 |11,7? .46

123181 UM10W-480 88 ,34 | 45 ,18 1 28 56 ,22 ] 97 ,38 | 151 .60

123404 UM10T-485 8,1 32 |114 45 4 29 119 47| 9,7 ,38 | 17,3 ,68
4.8 -4.88 .1889-.1921 123441 UM10V-485 ’8 30|49 ,19 |89 35|66 26| 94 .37 |11°7? ,46

123183 UM10W-485 88 ,34 | 45 ,18 1 28 56 ,22] 97 ,38 | 151 ,60

123405 UM10T-490 8,1 ,32|11,4 /45 4 , 291119 ,47 ] 97 381|173 ,68
4.85-4.93 .1909-.1941 123442 UM10Vv-490 9 31 49 19 89 35 6,6 ,26 ]| 94 37|11, .46

123185 UM10W-490 89 .35 45 ,18 1 28 56 ,22 ] 9,/ ,38 | 151 ,60

Teilgréfienbereich OA Bestell-| Bezeichnung | @G max 0C1 D1 oc2 D2
mm inch nr. mm  /nch | mm /nch | mm inch | mm inch | mm inch | mm inch
123406 UM10T-495 81 32 |122 ,48 | 74 ., 29 |12,7 ,50 1 9, ,38]|1?,3 )68
49-498 .1929-.1961 123443 UM10V-495 /9 31|48 ,19]|189 35|66 26194 3 |11,7 ,46
123187 UM10W-495 89 35|45 ,18)7?1 ,28])56 22197 ,38]|151 .60
123407 UM10T-500 81 32 |122 ,48 | 7?4 ,29 |12,7 ,50 | 9, ,38 | 1?,3 )68
495-5.03 .1949-.1981 123444 UM10V-500 80 37|48 ,719|89 35|66 26|94 ,37|11,7 ,46
123189 UM10W-500 90 35| 46 ,18}) 71 28|56 22|97 ,38]151 ,60
123408 UM10T-505 8,1 ,32 122 ,48 | 7?4 ,29 |12,72 ,50 1] 9,7 ,38 | 1?3 ,68
5-5.08 .1968-.2000 123445 UM10V-505 80 31|48 ,719]|189 ,35]166 26|94 .37 |11,7 .46
123191 UM10W-505 90 35|46 ,18)71 281156 22|97 ,38]151 ,60
123409 UM10T-510 8,1 ,32 |122 ,48 | 7?4 ,29 |127? ,50 | 9,7 ,38 | 17,3 ,68
5.05-5.13 .1988-.2020 123446 UM10V-510 81 37|48 ,719]|89 ,35]166 26|94 )37 |17 ,46
123193 UM10W-510 91 35| 46 ,18}) 71 28|56 22|97 ,38]151 ,60
123410 UM10T-515 8,1 321122 ,48 | 7?4 ,29 127 ,501) 9,7 ,38 ]| 17,3 ,68
5.1-5.18 .2008-.2040 123447 UM10V-515 8,1 32|48 ,719]|89 ,?35]166 ,26]94 ,3|11,7? ,46
123195 UM10W-515 91 .3 | 46 ,18) 71 28|56 22|97 ,38]151 ,L60
123411 UM10T-520 84 /372|122 ,48 | 74 ,29 127 ,501] 9,7 ,38 | 17,3 ,68
5.15-5.23 .2027-.2059 123448 UM10V-520 82 ,32 |48 ,719]|89 ,35]166 ,26] 94 ,37]|117? ,46
123197 UM10W-520 92 .36 | 47 ,18) 71 28|56 22|97 ,38]151 ,60
123412 UM10T-525 8,4 321122 48| 74 ,29 127 ,501) 9,7 ,38]|1?3 ,68
5.2-5.28 .2047-.2079 123449 UM10V-525 82 ,32 |48 ,19]|189 ,35)166 ,26]94 ,37]|11,7? ,46
123199 UM10W-525 92 36| 47 ,18) 71 28|56 22|97 ,38]151 ,60
123413 UM10T-530 84 37 |122 ,48 | 7?4 ,29 |12,/ ,50 | 9, ,38 | 17,3 )68
5.25-5.33 .2067-.2099 123450 UM10V-530 83 ,32| 48 ,719]|89 ,35]166 26|94 37|17 ,46
123201 UM10W-530 93 36| 47 ,19 )71 28} 56 ,22]|9° ,38 | 151 ,60
123414 UM10T-535 8,4 33 13,51 ‘4 29 1135 53] 9,7 .,38]17,3 ,68
5.3-5.38 .2086-2118 123451 UM10V-535 83 ,32| 48 ,19]|89 35|66 26194 37 |11,7 ,46
123203 UM10W-535 93 36| 47 ,19})71 28|56 22|97 ,38]151 ,L60
123415 UM10T-540 8,4 33 13 51 ’4 29 1135 53| 9,7 .,38]173 )68
5.35-543 .2106-.2138 123452 UM10V-540 84 37|48 ,19]|189 35166 26|94 )37 |17 ,46
123205 UM10W-540 94 37| 47 ,19}) 71 28|56 22|97 .,38]151 ,60
123416 UM10T-545 8,4 33 13,51 ‘4 29 1135 53 )97 .,38]173 ,68
5.4-548 .2126-.2158 123453 UM10V-545 84 37|51 ,20]|89 ,35]166 26|94 )37 ]|11,7 ,46
123207 UM10W-545 94 ,37 |48 ,19)171 28|56 22|97 ,38]151 ,L60
123417 UM10T-550 8,4 33 13,51 ’4 29 1135 53|97 ,38]1?3 ,68
5.45-5.53 21452177 123454 UM10V-550 85 ,32 |51 ,20|89 ,?35]166 ,26] 94 ,37]|117? ,46
123209 UM10W-550 95 37|48 ,19})71 28|56 22|97 ,38]151 ,60
123418 UM10T-555 86 ,34 13,51 ’4 29 1135 ,53 )97 ,38]173 ,68
5.5-5.58 .2165-2197 123455 UM10V-555 85 ,32 |51 ,20|89 ,35]166 ,26]94 ,37]|11,7 ,46
123211 UM10W-555 95 37|48 ,19)171 28|56 22|97 ,38]151 ,L60
123419 UM10T-560 86 ,34 13,51 ’4 29 1135 53| 9,7 ,38]173 ,68
5.55-5.68 .2185-2217 123456 UM10V-560 86 ,32 |51 ,20|89 ,35]166 ,26| 94 37|17 ,46
123213 UM10W-560 96 ,37| 48 ,19}171 28|56 22|97 ,38]151 ,60
123420 UM10T-565 8,6 ,34 13,51 ‘4 29 1135 53] 9,7 ,38]1173 ,68
5.6-5.68 .2204-.2236 123457 UM10V-565 86 ,34 |51 ,20|89 ,35]166 26|94 ,37]|11? .46
123215 UM10W-565 96 37|49 ,19)171 281156 22|97 ,38]151 ,L60
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[.13in] DC2 DCI
33mm__.
MI11x0.6 ‘ ‘
- 1 eerd ). b '
i Y 0GMax. Durchlass
' Ila7 2—EA wenn gedffnet
[.40in] A I ' i
@10.1mm T
1 I B
- - D
[1.3in]
33mm .

Teilgrofienbereich OA Bestell-| Bezeichnung | @G max 0c1 D1 oce D2
mm inch nr. mm /inch | mm /nch | mm  /nch | mm inch | mm  /nch | mm  /nch

123421 UM10T-570 86 34| 13 51|74 ,29 135 53|97 ,38]|1°3 ,68
5.65-5.73 .2224-.2256 123458 UM10Vv-570 87 34|51 ,20|89 ,35)66 ,26]) 94 377|117 ,46

123217 UM10W-570 97 38|49 ,19)|7°?1 28|56 22197 ,38]151 ,60

123422 UM10T-5¢75 86 ,34 |13, .54 4 29 14 55| 9,7 ,38 | 173 .68
5.7-5.78 .2244-.2276 123459 UM10V-575 87 34|51 ,20|89 .,35]66 ,26] 894 ,37|11°7 ,46

123219 UM10W-575 97 38|49 ,19|°?1 28|56 ,22]9°7 ,38]|151 ,60

123423 UM10T-580 86 ,34 | 13,7 ,54 4,29 14 55| 9,7 ,38]|173 .68
5.75-5.83 .2263-.2295 123460 UM10V-580 88 34|51 ,20|89 .,35)66 ,26) 94 377|117 ,46

123221 UM10W-580 98 ,38|149 ,19)|°?1 28|56 22197 ,38]151 ,60

123424 UM10T-585 86 ,34 |13, .54 4 29 14 55| 9,7 ,38 | 17,3 .68
5.8-5.88 .2283-.2315 123461 UM10V-585 88 34|51 ,20|89 .,35]66 ,26] 94 ,37|117 ,46

123223 UM10W-585 9,8 .38 5 20\ 21 28| 56 22| 97 .38 ]151 ,60

123425 UM10T-590 89 35| 13,7 ,54 4 29 14 55| 9,7 ,38]173 .68
5.85-5.93 .2303-.2335 123462 UM10V-590 89 35151 ,20|89 ,35)66 ,26) 94 37|17 ,46

123225 UM10W-590 99 )38 5 2017?21 28|56 ,22| 97 ,38 151 ,60

123426 UM10T-595 89 35 | 13,7 )54 4 29 14 55| 9,/ ,38 | 17,3 ,68
5.9-5.98 .2323-.2355 123463 UM10V-595 89 ,35] 53 )21 89 35166 ,26]| 94 3727|117 .46

123227 UM10W-595 99 ,39 5 201 21 28| 56 ,22| 97 ,38 151 ,60

123427 UM10T-600 89 35| 13,7 ,54 4 29 14 55| 9,7 ,38]173 .68
5.95-6.03 .2342-.2374 123464 UM10V-600 90 ,35] 53 .21 89 35|66 26|94 )37 |11,? ,46

123229 UM10W-600 10 ,396 5 20 21 28|56 ,22]|9°7 ,38 151 ,60

123509 UM10T-605 89 35 | 13,7 )54 4 29 14 55| 9,/ ,38 | 1723 ,68
6-6.08 .2362-.2394 123465 UM10V-605 90 ,35] 53 )21 89 35166 26|94 327|117 .46

123231 UM10W-605 10 ,396) 51 20} 7?1 ,8| 56 22|97 ,38]151 ,60

123510 UM10T-610 89 35| 13,7 ,54 4 29 14 55| 9,7 ,38]|173 .68
6.05-6.13 .2382-.2414 123466 UM10V-610 9,1 ,35] 53 .21 89 35|66 26|94 )37 |11? ,46

123233 UM10W-610 10 ,396| 51 ,20})°?1 ,28]56 22|97 ,38]151 ,60

123511 UM10T-615 91 ,36 | 13,7 ,54 4 29 14 55| 9,/ ,38 | 17,3 ,68
6.1-6.18 .2401-.2433 123467 UM10V-615 91 ,36 |53 ,21189 ,35|66 ,26|894 ,37|117 ,46

123235 UM10W-615 10 ,396) 51 20} 7?1 8|56 22|97 ,38]151 ,L60

123512 UM10T-620 9,1 ,36 | 13,7 ,54 4 29 14 55| 9,7 ,38]|173 .68
6.15-6.23 .2421-.2453 123468 UM10V-620 92 ,36 | 53 .21 89 35|66 26|94 ,37|11,7? ,46

123237 UM10W-620 10 ,396| 51 ., 20?1 ,281]56 2197 ,38]151 ,60

TeilgroBBenbereich BA Bestell-| Bezeichnung @G max 0oCc1 D1 oce D2
mm inch nr. mm inch | mm /nch | mm inch | mm  /nch | mm inch | mm inch
123513 UM10T-625 91 ,36| 14 55|74 ,29| 14 55| 9,7 ,38|1?3 .68
6.2-6.28 .2441-.2473 | 123469 UM10V-625 92 ,35|53 , 21|89 35|66 ,26]| 94 ,37|117 .46
123239 UM10W-625 10 ,396| 52 ,20)| 7?1 ,28)|56 ,22] 197 ,38]|151 ,60
123514 UM10T-630 91 ,36| 14 55|74 29| 14 55|97 ,38]|173 .68
6.25-6.33 .2460-.2492 123470 UM10V-630 9,3 ,36 53 21 89 35166 26| 94 ,37|11,7 ,46
123241 UM10W-630 10 ,396| 52 ,20)| 7?1 ,28| 56 ,22] 97 ,38|151 ,60
123515 UM10T-635 91 ,36| 14 55|74 ,29| 14 55|97 ,38|173 ,68
6.3-6.38 .2480-.2512 | 123471 UM10V-635 93 ,35 |53 , 21|89 35|66 ,26]| 94 ,37|11,7 .46
123243 UM10W-635 10 ,396| 52 ,21 |71 ,28)|656 ,22]19°7 ,38]|151 ,60
123516 UM10T-640 91 ,36| 14 55|74 29| 14 55|97 ,38]|173 .68
6.35-6.43 .2500-.2532 123472 UM10V-640 94 37| 53 )21 89 35166 26| 94 ,37 11,7 ,46
123245 UM10W-640 10 ,396| 52 ,21 )| 7?1 ,28|56 ,22] 97 ,38|151 ,60
123517 UM10T-645 94 ,37| 14 55|74 29| 14 55|97 ,38)|1723 .68
6.4-6.48 .2519-2551 | 123473 UM10V-645 9,4 ,37 53 o1 89 ,35]|166 ,26]| 94 ,37|117? ,46
123247 UM10W-645 10 ,396| ’ 71 28|56 22|97 ,38|151 .60
123518 UM10T-650 94 37| 14 55| 74 29| 14 55| 9,7 ,38 | 173 ,68
6.45-6.53  .2539-2571 | 123474 UM10V-650 95 ,37|56 22|89 ,35]|66 ,26]| 94 ,37|11,7 ,46
123249 UM10W-650 10 ,396| 53 ,21|°?1 28|56 ,22]89°7 ,38]|151 ,60
123519 UM10T-655 94 ,37| 14 55|74 29| 14 55|97 ,38]|1723 .68
6.5-6.58 .2559-2591 123475 UM10V-655 95 ,37 ] 56 22 89 35166 ,26)| 94 ,37)|11,7 ,46
123251 UM10W-655 10 ,396| 53 ,21 | 7?1 ,28)|56 ,22]97? ,38]|151 ,60
123520 UM10T-660 94 ,37| 14 55|74 ,29| 14 55|97 ,38 | 173 ,68
6.55-6.63 .2578-2610 | 123476 UM10V-660 96 ,37 |56 22|89 35|66 ,26| 94 ,37|117 ,46
123253 UM10W-660 10 ,396| 53 ,21 )| 7?1 ,28|656 ,22]197 ,38|151 ,60
123521 UM10T-665 94 37| 14 55|74 29| 14 55| 9,7 ,38|173 .68
6.6-6.68 .2598-.2630 123477 UM10V-665 96 ,37 ] 56 22 89 35166 26| 94 ,37 11,7 ,46
123255 UM10W-665 10 ,396| 54 ,21 | 7?1 ,28)|56 ,22] 97 ,38]|151 ,60
123522 UM10T-670 9?7 ,38| 14 55|74 29| 14 55|97 ,38]|173 .68
6.65-6.73 .2618-2650 | 123478 UM10V-670 9?7 ,38|56 22|89 35|66 .,26]| 94 ,37|11,7 ,46
123257 UM10W-670 10 ,396| 54 ,21 )| 7?1 ,28|56 ,22] 97 ,38|151 ,60
123523 UM10T-675 97 ,38| 14 55|74 ,29| 14 55| 9,7 ,38 | 173 ,68
6.7 -6.78 .2637-.2669 | 123479 UM10V-675 97 ,38|56 22|89 35|66 ,26]| 94 ,37|11,7 .46
123259 UM10W-675 10 ,396)| 54 ,21|°?1 28|56 ,22]189°7 ,38]151 ,60
123524 UM10T-680 97 ,38| 14 55|74 29| 14 55|97 ,38]|173 .68
6.75-6.83 .2657-.2689 | 123480 UM10V-680 98 ,38|56 ,22|89 35|66 .,26| 94 ,37|11,7 ,46
123261 UM10W-680 10 ,396| 54 21| 7?1 ,28)|56 ,22] 97 ,38]|151 ,60
123525 UM10T-685 9?7 ,38| 14 55|74 ,29| 14 55|97 ,38|173 .68
6.8-6.88 .2677-.2709 123480 UM10V-685 9,8 ,38 56 ,22 89 ,35]|166 ,26) 94 ,37 11,7 .46
123263 UM10W-685 10 ,396| 55 ,21 )| 7?1 ,28)|656 ,22]19°7 ,38]|151 ,60
123526 UM10T-690 9?7 ,38| 14 55|74 29| 14 55|97 ,38]|173 .68
6.85-6.93 .2697-2729 | 123482 UM10V-690 99 ,38|56 22|89 ,35]|66 ,26| 94 ,37|117 ,46
123265 UM10W-690 10 ,396| 55 ,22)| 7?1 ,28|56 ,22] 97 ,38]|151 ,60
123527 UM10T-695 99 ,39| 14 55|74 29| 14 ,55]| 97 ,38]|173 .68
6.9-6.98 .2716-2748 | 123483 UM10V-695 99 ,39|56 ,22|89 ,35]166 ,26)| 94 ,37|117? ,46
123267 UM10W-695 10 ,396| 55 ,22| 7?1 ,28)|56 ,22]19°7 ,38|151 ,60
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Spannzangen

[]3”,.]] DHC2 :C‘l ,
3.3mm
MI1x0.6 ‘ ’— . . .
. Microconic Spannzangen passen in jeden

i 0 G Max. Durchlass Microconic-Grundkérper der M10-Serie, egal

wenn gedffnet fir welche Maschine. Sie kénnen die glieche

[.40in] i Spannzange auf verschiedenen Maschinen

@10.1mm| verwenden.
2 Teilgréfenbereich OA . Teilgrofenbereich A .
“ .S]H] mm inch Beitrell- Bizuerllch- mm inch Beitrell- Bizuerllch-
33mm - & g

22-.27 .0086-.0106 123001 UM10-25 2.6-2.68  .1023-.1055 123094 UM10-265
253 .0098-.0118 123002 UM10-28 2.65-2.73  .1043-1075 123096 UM10-270
28-.33 .0110-.0130 123003 UM10-31 27-278  .1063-1095 123098 UM10-275
31-.36 .0122-.0142 123004 UM10-34 2.75-2.83  .1082-1114 123100 UM10-280
34-39 .0134-.0154 123005 UM10-37 2.8-2.88  .1102-1134 123102 UM10-285
TeilgréBenbereich 0A Bestell-| Bezeichnung 06 max B 0C1 D1 ece D2 37-42 .0145-.0165 123006 UM10-40 2.85-2.93 11221154 123104 UM10-290
mm inch nr. mm__ /nch | mm__inch | mm __inch | mm _/nch | mm _inch | mm _ inch 4-.48 .0157-.0189 123007 UM10-45 29-298 11411173 123106 UM10-295
123528 UM10T-700 99 ,39| 14 55| 74 29| 14 55|97 ,38|173 .68 45..53 .0177-.0209 123008 UM10-50 2.95-3.03  .1161-.1193 123108 UM10-300
6.95-7.03 .2736.2768 | 123484 UM10V-700 10 ,396| 58 23|89 35|66 ,26|94 ,37|11,7 ,4 5-.58 01970229 123010 | UM1055 3-308 11811213 123110 | UM10-305
123269 UM10W-700 10 ,396 5,5 22 2.1 28 5,6 22 9,7 ,38 151 ,60 .55-.63 .0216-.0248 123012 UM10-60 3.05-3.13 .1200-.1232 123112 UM10-310
123529 UM10T-705 99 39| 14 55|24 29|14 s5|e7 38|173 68 6-.68 .0236-.0268 123014 UM10-65 3.1-318  .1220-1252 123114 UM10-315
T 27652798 | 123485 e 10 39|58 27|8s 35|es 26| ea 371tz s 65-.73 .0256-.0288 123016 UM10-70 3.15-3.23  .1240-.1272 123116 UM10-320
7..78 .0275-.0307 123018 UM10-75 3.2-3.28  .1260.1292 123118 UM10-325
Locirl LU U 10,396 56 22121 28|56 22|97 .3 |151 .60 75-.83 .0295-.0327 123020 UM10-80 3.25-3.33  .1279-1311 123120 UM10-330
123530 UM10T-710 10 3961 14 55|74 29| 14 55197 388|173 .68 5.88 0315-037%4 123022 UM10-85 33.338  .1299-1331 123122 | UM10335
7.05-7.13 2775-.2807 123486 uUM10v-710 10 ,396 | 5,8 23 8,9 ,35 6,6 ,26 9,4 ,37 11,7 ,46 85..9. .0334-.0366 123024 UM10-90 3.35-3.43 1319-.1351 123124 UM10-340
123273 UM10W-710 10 ,396| 56 22|21 ,28|56 .,22|97 ,38]151 .60 9-98 .0354-.0386 123026 UM10-85 34-348  .1338-1370 123126 UM10-345
123531 UM10T-715 10 ,396 14 ,55 7,4 ,29 14 ,55 9,7 ,38 | 17,3 ,68 95-1.03 .0374-.0406 123028 UM10-100 3.45-3.53  .1358-.1390 123128 UM10-350
21-7.18 2795-2827 | 123487 UM10V-715 10 ,396| 58 23|89 ,35|66 ,26| 94 ,37]|117 ,4 1-1.08 .0393-.0425 123030 UM10-105 3.5-3.58  .1378-.1410 123130 UM10-355
123275 UM10W-715 10 39|56 22|71 28|56 22|97 ,38|151 .60 1.05-113  .0413-.0445 123032 UM10-110 3.55-3.63  .1397-1429 123132 UM10-360
123532 UM10T-720 10 396| 14 55|24 29| 14 55|97 .38|173 .68 1.1-1.18 .0433-.0465 123034 UM10-115 3.6-3.68  .1417-1449 123134 UM10-365
545723 29152847 | 123488 UM1OV-720 10 39|58 27|89 35|66 25|94 37|11 46 115-1.23  .0452.0484 123036 UM10-120 3.65-3.73  .1437-.1469 123136 UM10-370
12-128  .0472-.0504 123038 UM10-125 3.7-3.78  .1459-1488 123138 UM10-375
1232¢¢ UM10W-720 10 .39 )56 22121 26)56 22197 361151 60 1.25-1.33  .0492-.0524 123040 UM10-130 3.75-3.83  .1476-.1508 123140 UM10-380
7.2-7.28 .2834-.2866 123533 UM10T-¢25 10 79| 14 55|74 291 14 5597 38| 173 68 13-1.38  .0511-0543 123042 UM10-135 3.8-3.88  .1496-.1528 123142 UM10-385
123489 UM10V-725 10 ,396) 58 ,23 |89 35|66 26|94 ,37|117 .46 135-143  .0531-.0563 123044 UM10-140 3.85-3.93  .1515-.1547 123144 UM10-390
7.25-7.33  .2854-2886 | 123490 UM10v-730 10 ,396|1 58 ,22189 ,35]166 ,26] 94 .37 11,7 ,46 14-1.48 .0551-.0583 123046 UM10-145 3.9-3.98  .1535-1567 123146 UM10-395
73-7.38 .2874-2903 | 123491 UM10V-735 10 ,396| 58 ,22 189 ,35)166 ,26| 94 ,37| 11,7 ,46 145-153  .0571-0603 123048 UM10-150 3.95-4.03  .1555-1587 123148 UM10-400
7.35-7.43 2893-.2925 123492 UM10V-740 10 ,396| 58 ,22|189 ,35]166 ,26|94 ,37|117 ,46 1.5-1.58 .0590-.0622 123050 UM10-155 4-4.08 .1574-.1606 123150 UM10-405
7.4-7.48 2913-.2945 123493 UM10V-745 10 396 5,8 23 8,9 ,35 6,6 26 9,4 37 11,7 46 1.55-1.63 .0610-.0642 123052 UM10-160 4.05-4.13 .1594-.1626 123152 UM10-410
545.753  2937.2965 | 123494 UM10V-750 10 39|61 22|89 35|66 26|94 37117 45 16-1.68  .0630-.0662 123054 UM10-165 1.1-4.18 1614-.1646 123154 UM10-415
5 5.7.58 Soc5.s004 153405 Sp— 10 39|61 24|89 35|66 26| ea 37 lirz s 165-1.73  .0649-.0681 123056 UM10-170 115-423  .1634-.1666 123156 UM10-420
1.7-1.78 .0669-.0701 123058 UM10-175 12-428  .1653-.1685 123158 UM10-425
7.55-7.63 29723004 | 123496 UM10V-760 10 59161 24188 35|66 ,26)94 371117 46 1.75-1.83  .0689-.0721 123060 UM10-180 1.25-433  .1673-1705 123160 UM10-430
?.6-7.68 29923024 | 123497 UM10V-765 10 59|61 241|898 35166 ,26|94 ,37|117 .46 1.8-1.88  .0708-.0740 123062 UM10-185 43-438  .1693-.1725 123162 UM10-435
7.65-7.73  .3011.3043 | 123498 UM10V-770 10 ,396|61 ,24|89 .,35]|66 .26 94 ,37]|117 .46 185-193  .0728-0760 123064 UM10-190 135.443  1712-1744 123164 | UM10-440
7.7-7.78 .3031-.3063 | 123499 UM10V-775 10 ,396| 61 24|89 ,35]66 ,26]| 94 ,37|11° .46 1.9-1.98 .0748-.0780 123066 UM10-195 4.4-4.48 1732-.1764 123166 UM10-445
7.75-7.83 .3051-.3083 123500 UM10V-780 10 ,396] 6,1 ,24 8,9 ,35 6,6 ,26 9,4 ,37 | 11,7 46 1.95-2.03  .0767-.0799 123068 UM10-200 14.45 - 4.53 .1752-.1784 123168 UM10-450
7.8-7.88 .3071-.3103 123501 UM10V-785 10 ,396| 6,1 ,24|89 ,35|66 ,26| 94 ,37|117 ,46 2-2.08 .0787-.0819 123070 UM10-205 4.5 -4.58 1771-.1803 123170 UM10-455
7.85-7.93 .3090-.3122 123502 UM10V-790 10 ,396 6,1 24 8,9 35 6,6 26 9,4 37 11,7 46 2.05-2.13 .0807-.0839 123072 UM10-210 4,55 - 4.63 .1791-.1823 123172 UM10-460
59.7.08 3110-3142 | 123503 UM10V-795 10 39061 24|89 35|66 26|94 372|117 4 2.1-2.18  .0826-0858 123074 UM10-215 16-468  .1811-1843 123174 UM10-465
795.803 .3130-3162 | 123504 | umtovsoo | 10 ,396| 64 25|89 35|66 26|94 372|117 46 o 123076 UM10-220 (050473 1830-1862 123176 UM10-470
2.2-2.28  .0866-.0898 123078 UM10-225 1.7-4.78 .1850-.1882 123178 UM10-475
1D 3149-3161 | 123505 UM10V-805 10 39164 25189 35166 26194 37117 46 2.25-2.33  .0866-.0918 123080 UM10-230 175-483  .1870-1902 123180 UM10-480
8.05-8.13  .7169.3201 | 123506 UM10V-810 10 79|64 25188 35166 ,2|94 537|147 46 2.3-2.38  .0905-.0937 123082 UM10-235 18-488  .1889-.1921 123182 UM10-485
8.1-8.18 31893221 | 123507 UM10V-815 10 ,39| 64 25|89 ,35|66 ,26]|] 94 .37 |117 .46 235.243  .0925.0957 123084 | uM10-240 185.493  1909-1941 123184 | um10-430
8.15-8.23  .3208-3240 | 123508 UM10V-820 10 ,396|1 64 ,25]|189 ,35]166 ,26] 94 ,37|117 ,46 2.4-2.48 .0945-.0977 123086 UM10-245 4.9-4.98 .1929-.1961 123186 UM10-495
245-2.53  .0964-.0996 123088 UM10-250 495-5.03  .1949-.1981 123188 UM10-500
2.5-2.58  .0984-.1016 123090 UM10-255 5.-5.08 .1968-.2000 123190 UM10-505
2.55-2.63  .1004-.1036 123092 UM10-260 5.05-513  .1988-.2020 123192 UM10-510
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[.13in] .

33mm 167in]

4—‘—.4* 217mm
M11x0.6 J s

1t

Teilgrofienbereich OA Bestell- Bezeich-
mm inch nr. nung

5.1-5.18 .2008-.2040 123194 UM10-515
5.15-5.23 .2027-.2059 123196 UM10-520
5.2-5.28 .2047-.2079 123198 UM10-525
5.25-5.33  .2067-.2099 123200 UM10-530
5.3-5.38 .2086-.2118 123202 UM10-535
5.35-543  .2106-.2138 123204 UM10-540
5.4-548 .2126-.2158 123206 UM10-545
545-5.53  .2145..2177 123208 UM10-550
5.5-5.58 .2165-.2197 123210 UM10-555
5.55-5.63  .2185-.2217 123212 UM10-560
5.6-5.68 .2204-.2236 123214 UM10-565
5.65-5.73 .2224-.2256 123216 UM10-570
5.7-5.78 .2244-.2276 123218 UM10-575
5.75-583  .2263-2295 123220 UM10-580
5.8-5.88 .2283-.2315 123222 UM10-585
5.85-593  .2303-.2335 123224 UM10-590
5.9-598 .2323-.2355 123226 UM10-595
5.95-6.03  .2342-2374 123228 UM10-600
6-6.08 .2362-.2394 123230 UM10-605
6.05-6.13 .2382-.2414 123232 UM10-610
6.1-6.18 .2401-.2433 123234 UM10-615
6.15-6.23  .2421-.2453 123236 UM10-620
6.2-6.28 .2441-.2473 123238 UM10-625
6.25-6.33  .2460-.2492 123240 UM10-630
6.3-6.38 .2480-.2512 123242 UM10-635
6.35-6.43  .2500-.2532 123244 UM10-640
6.4-6.48 .2519-.2551 123246 UM10-645
6.45-6.53  .2539-.2571 123248 UM10-650
6.5-6.58 .2559-.2591 123250 UM10-655
6.55-6.63  .2578-.2610 123252 UM10-660
6.6 - 6.68 .2598-.2630 123254 UM10-665
6.65-6.73  .2618-.2650 123256 UM10-670
6.7 -6.78 .2637-.2669 123258 UM10-675
6.75-6.83 .2657-.2689 123260 UM10-680
6.8-6.88 .2677-.2709 123262 UM10-685
6.85-6.93  .2697-.2729 123264 UM10-690
6.9-6.98 .2716-.2748 123266 UM10-695
6.95-7.03  .2736-.2768 123268 UM10-700
7-708 .2756-.2788 123270 UM10-705
2.05-7.13 .2775-.2807 123272 UM10-710
’1-718 .2795-.2827 123274 UM10-715
715-7.23 .2815-.2847 123276 UM10-720
7.2-7.28 .2834-.2866 123278 UM10-725
7.25-7.33 .2854-.2886 123279 UM10-730
7.3-738 .2874-.2906 123280 UM10-735
7.35-743 .2893-.2925 123281 UM10-740
74 -748 .2913-.2945 123282 UM10-745
745 -7.53 .2933-2965 123283 UM10-750
7.5-758 .2952-.2984 123284 UM10-755
?7.55- 763 .2972-.3004 123285 UM10-760

Teilgréf3enbereich BA Bestell- Bezeich-
mm inch nr. nung
7.6 - 7.68 .2992-.3024 123286 UM10-765
7.65-7.73 .3011-.3043 123287 UM10-770
7.7 -7.78 .3031-.3063 123288 UM10-775
7.75-7.83 .3051-.3083 123289 UM10-780
7.8 -7.88 .3071-.3103 123290 UM10-785
7.85-793 .3090-.3122 123291 UM10-730
7.9-798 .3110-.3142 123292 UM10-795
7.95-8.03 .3130-.3162 123293 UM10-800
8-8.08 .3149-3181 123294 UM10-805
8.05-8.13 .3169-.3201 123295 UM10-810
8.1-8.18 .3189-.3221 123296 UM10-815
8.15-8.23  .3208-.3240 123297 UM10-820
8.2-8.28 .3228-3260 123298 UM10-825
8.25-8.33  .3248-.3280 123299 UM10-830
8.3-8.38 .3267-.3299 123300 UM10-835
8.35-8.43 .3287-.3319 123301 UM10-840
8.4-848 .3307-.3339 123302 UM10-845
8.45-8.53 .3326-.3358 123303 UM10-850
8.5-8.58 .3346-.3378 123304 UM10-855
8.55-8.63  .3366-.3398 123305 UM10-860
8.6 -8.68 .3386-.3418 123306 UM10-865
8.65 - 8.73 .3405-.3437 123307 UM10-870
8.7 -8.78 .3425-.3457 123308 UM10-875
8.75 - 8.83 .3445-.3477 123309 UM10-880
8.8-8.88 .3464-.3496 123310 UM10-885
8.85-8.93 .3484-.3516 123311 UM10-890
8.9-8.98 .3504-.3536 123312 UM10-895
8.95-9.03  .3523-.3555 123313 UM10-900
9-9.08 .3543-.3575 123314 UM10-905
9.05-9.13  .3563-.3595 123315 UM10-910
9.1-9.18 .3582-.3614 123316 UM10-915
9.15-9.23  .3602-.3634 123317 UM10-920
9.2-9.28 .3622-.3654 123318 UM10-925
9.25-9.33  .3641-.3673 123319 UM10-930
9.3-9.38 .3661-.3693 123320 UM10-935
9.35-9.43  .3681-.3713 123321 UM10-940
9.4 -9.48 .3700-.3732 123322 UM10-945
9.45-9.53  .3720-.3752 123323 UM10-950
9.5-9.58 .3740-.3772 123324 UM10-955
9.55-9.63  .3760-.3792 123325 UM10-960
9.6 - 9.68 .3779-.3811 123326 UM10-965
9.65-9.73 .3799-.38.1 123327 UM10-970
9.7-9.78 .3819-.3851 123328 UM10-975
9.75-9.83 .3838-.3870 123329 UM10-980
9.8 -9.88 .3858-.3890 123330 UM10-985
9.85-9.93  .38¢8-.3910 123331 UM10-990
9.9-9.98 .3897-.3929 123332 UM10-995
9.95-10.03 .3917-.3949 123333 UM10-1000

Zubehor

Einstellring und Sechskantschliissel

Stutzbuchse

Bestellnr.

122002
122017
122003
122004
122018
122022
122023
122024
122025
122028
122029
122030
122031
122032
122033
122020
122021

Bezeichnung

Einstellring fir den Grundkorper

Sechskantschlissel 0,9 mm

Sechskantschlissel 1,5 mm

Stiitzbuchse fiir Ubergerifzange , Messing, fiir Typ W
Stiitzbuchse fiir Ubergerifzange , Messing, fir Typ V
Stiitzbuchse fiir Ubergerifzange , Edelstahl, fir Typ W
Stiitzbuchse fiir Ubergerifzange , Edelstahl, fir Typ V
Stiitzbuchse fiir Ubergerifzange , Kunststoff, fir Typ W
Stiitzbuchse fiir Ubergerifzange , Kunststoff, fiir Typ V
Stiitzbuchse fiir Ubergerifzange , Messing, fiir Typ T, -155-240
StUtzbuchsefUrUbergeﬂfzange, Messing, fiir Typ T, -245-325
Stiitzbuchse fiir Ubergerifzange , Messing, fir Typ T, -330-420
StUtzbuchsefUrUbergeﬂfzange, Messing, fir Typ T, -425-530
Stiitzbuchse fiir Ubergerifzange , Messing, fir Typ T, -535-725
Stutzbuchse, Messing mit 15mm Verlangerung fir UM10
Sonderstiftschraube M3x5 mm fiir Grundkérper F25M 10
Sonderstiftschraube M2x3 mm fiir Grundkérper F20M10 und F201M10

Die MicroGuide Stutzbuchse ist in Edelstahl, Messing und Kunststoff
erhaltlich. Sie verhindert, dass durch die extreme Offnung der
Ubergreifspannnzange das Werkstiick in den Schlitzen der
Spannzange stecken bleibt. Sie unterstiitzt das Teil und fiihrt es
zu einem zuverlassigen Auswurf in den Teilefanger.

Sie missen die Stlitzbuchse so bearbeiten, dass Sie zu lhrem
speziellen Bauteil passt.

CW10
HSDS
HSD15
EGS10-1
EGS10-2
EGS10-3
EGS10-4
EGS10-5
EGS10-6
EGS10-7
EGS10-8
EGS10-9
EGS10-10
EGS10-11
EGS10-12
PSS1
PSS2

Masa tool
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Fuhrungsbuchsen

Verstellbare Fiihrungsbuchsen 58
Verstellbare Fiihrungsbuchsen in SB 59
Verstellbare Fiihrungsbuchsen in Permaglis 60
Programmierbare Fiihrungsbuchsen Traub 61
Programmierbare Fiihrungsbuchsen Traub SB 62

Programmierbare Fiihrungsbuchsen Traub Permaglis 63

Verlangerte Fuhrungsbuchsen 64
Ausrichtdorne 65
SDK Fiihrungsbuchsen in SB 66
SDK Fiihrungsbuchsen in Permaglis 67
SDK Fiihrungsbuchsen mit Hartmetalleinsatz 68

SDK Fiihrungsbuchsen Stahl gehartet

und BL Beschichtet 69
SDK-T Fiihrungsbuchsen in SB 70
SDK-T Filhrungsbuchsen in Permaglis 1
SDK-T Fithrungsbuchsen mit Hartmetalleinsatz 72

SDK-T Fiihrungsbuchsen in Stahl gehartet

und BL Beschichtet 73
SZZ Fiihrungsbuchsen in SB 74
SZZ Fiihrungsbuchsen in Permaglis ?5
SZZ Fihrungsbuchsen mit Hartmetalleinsatz )

SZZ Fihrungsbuchsen Stahl gehartet
und BL Beschichtet 7

Ausrichtdorne 7’8
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Fuhrungsbuchsen Optionen

VERLANGERTER -

S-SCHLITZ « Ideal, wenn eine Hochdruckspilung in der
Maschine eingesetzt wird HM EINSATZ
e Keine Span- und Schmutzablagerungen in der o
Fhrungsbuchse
e Rundlaufverhalten besser als bei Standard .

e |deal fir 4-Kant und 6-Kant Material

*  Gleichmafige Fihrung

e Flhren ohne Ziehriefen auf dem zu
verarbeitenden Material

UP « Verbesserte Rundlaufgenauigkeit VULKANISIERT -

/

VORBAU + \Verbessert die Stabilitit des Werkstiicks beim
Einsatz von angetriebenen Werkzeugen durch
Verlagerung der Fihrungsflache nach vorne

56

SONDERPROFIL -

Fahrungsflache bis 40 mm
verléngert

Bearbeitung eines grofieren
Teilespektrums

Hohe Rundlaufgenauigkeit

Besseres Schmutzverhalten

Jegliche Konturen realisierbar

SB « Ideal fur Material mit kratzempfindlicher
Oberflache

e Fir Material mit schlechten Gleiteigenschaften
wie z. B. Titan

e Verhindert Verschweiflungen zwischen Fiihrungsflache
und Werkstiick Stick-Slip-Effekt)

* Kann so oft nachgeschliffen werden bis man zum
maximal Durchlassdurchmesser kommt, da die
Flhrungsbuchse aus Vollmaterial besteht.

BL BESCHICHTET

PREMIUM BLACK

GESCHLOSSEN «  Werden auf den genauen

Nenndurchmesser des zu bearbeitenden
Materials geschliffen.

¢ Kein Einstellen der Fiihrungsbuchse
notwendig

PERMAGLIS

VERLANGERTE

FUHRUNGSBUCHE .

MIT BUCHSE

o
e FirTitanverarbeitung, da bessere 22
Gleiteigenschaften E
e |deal fur kleinere Stiickzahlen, da [
preisgilinstigere Alternative zur
SB Buchse
e Verhindert das Verschweif3en des
Materials in der Fiihrungsbuchse
Spezielles Material mit sehr guten
Gleiteigenschaften
Verhindert das Verschweifien des
Materials in der Fiihrungsbuchse
Alternative zur SB Ausfihrung
Speziell fir die Medizintechnik
geeignet
e  Firextralange Fihrung
Erméglicht eine noch
langere Rickzugbewegung
des Materials
e Fihrung auf der
Gesamtlange der
Fihrungsbuchse
57
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Verstellbare Fuhrungsbuchsen

Ny
£
4

o

Standard Hartmetalllangen
02,0-044 13 mm
045-059 14 mm
06,0-06,9 15 mm
070-0104 16 mm
010,5-014,4 18 mm
014,5-018,9 19 mm

019,0-020,9 22 mm
021,0-022,4 24 mm
022,5-032,0 25 mm
Artikel od
[mm]
1351 9
| 352 11
F 3001 11
| 353 16
353 SR 16
F 853 18
SD 125R 18
T221 21
SNC 15 21
| 354 22
F391 22
TSG 20 R 23
F 605 24
TD 26 26
T223 28
T223 28
| 357 28
1357 28
B 230 30
T227 34
T229 42
TD 32 42
ML 36 44
FST 38 48
FSL 38 46
B 240 48
B 236 48

12,5
14,5
14,5
20,5
29,8
22
21,8
24
24
29
29
28
29,5
29
34
34
38
34
35
M
49
479
51
54
53
54
56

Lange L
[mm]

44
53
53
59
56,8
60
60
57,5
57,5
68
68
72
61
’7
82
82
81
81
59
87,5
82
81,8
82
82
82
81
81

Konus K
[Grad]

16
16
16
16
16
30
30
12
12,5
16
16
16
30
16
16
16
30
16
16

16
20
16
16
16
10
30

Gewinde
G

M8x0,75
M10x0,8
M 10x 0,75
M14x1
Mi14x1
M16x 1
M18x1
M18x 1
M18x1
M19x 1
M22x1
M22x1
M?24x1
M25x 1
M25x1
M27x 1
M25x1
M?27x 1
M30x1
M34x1
M40x1
M40x 1
M42x1
M46x1
M45x 1
M46x1
M48x 1,25

0,8-
-70
-70

1,0

1,0
1,0-
1,0-
1,0-
3,0-
3,0-
3,0-
2,0-
3,0-
3,0-

2,0-

2,0-
3,0-

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

4,5

10,5
10,5
12,0
12,0
13,0
13,0
14,5
16,5
16,0
17,0
19,0
20,0

22

3,0-

20,0

22

3,0-
3,0-
4,0-
40-

10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -

23,0
26,0
32,0
32,0
35,0
38,0
38,0
38,0
38,0

a.A.
a.A.
a.A.
3,0-6,0
3,0-6,0
3,0-8,0
aA.
3,0-8,0
3,0-8,0
3,0-10,0
3,0-12,0
a.A.
3,0-12,0
3,0-13,5
3,0-14,5

3,0-14,5

a.A
3,0-18,0
3,0-25,0
3,0-25,0

a.A

a.A

aA.

a.A.

aA.

a.A.
a.A
a.A.
3,0-9,0
3,0-9,0
4,0-11,0
a.A.
4,0-11,0
4,0-11,0
4,0-12,5
4,0-14,0
a.A.
4,0-15,0
4,0-16,0
3,0-1720

4,0-170

a.A
4,0-23,0
4,0-270
4,0-27,0

a.A

aA

a.A

a.A

aA

Verstellbare Fuhrungsbuchsen in SB

T

et

aZﬁl D
DS
’<7

| (L

Spann-0 Spannflache Spann-0 Spannflache
1,0-49mm 16 mm 19,0-21,9 mm 26 mm
5,0-6,9mm 18 mm 22,0-26,9 mm 28 mm
720-9,9mm 20 mm 270-31,9 mm 30mm
10,0- 14,9 mm 22 mm 32,0-maxmm 32 mm
15,0- 18,9 mm 24 mm
. od oD LangelL KonusK  Gewinde
Artikel
[mm] [mm] [mm] [Grad] G
1351 9 12,5 44 16 M8x0,75
| 352 11 14,5 53 16 M 10x0,8
F 3001 11 14,5 53 16 M 10 x 0,75
| 353 16 20,5 59 16 M14x1
1353 SR 16 19,8 56,8 16 M14x1
F 853 18 22 60 30 M16x 1
SD 125R 18 21,8 60 30 M18x1
T221 21 24 57,5 12 M18x1
SNC 15 21 24 57,5 12 M18x1
| 354 22 29 68 16 M19x1
F391 22 29 68 16 M22x1
TSG20R 23 28 /2 16 M22x1
F 605 24 29,5 61 30 M24x1
TD 26 26 29 7’ 16 M25x 1
T223 28 34 82 16 M25x1
T223 28 34 82 16 M27 x1
| 357 28 38 81 30 M25x 1
B 230 30 35 59 16 M30x1
T227 34 41 87,5 10 M34x1
T229 42 49 82 16 M40x 1
TD 32 42 479 81,8 20 M40x1
ML 36 44 51 82 16 M42x1
FST 38 48 54 82 16 M46x 1
FSL 38 46 53 82 16 M45x 1
B 240 48 54 81 10 M46x 1
B 236 48 56 81 30 M48x 1,25

0,8

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

-5,0

1,0-75
1,0-75

1,0-
1,0-
1,0-
1,0-
3,0-
3,0-
2,0-
3,0-
3,0-
2,0-
2,0-
3,0-

10,5
10,5
12,0
12,0
13,0
13,0
14,5
16,5
16,0
17,0
19,0
21,0

21,0-23,0

3,0-
30-
3,0-
4,0-
4,0-
10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -

21,0
23,5
275
33,5
32,5
36,5
39,5
38,0
39,5
42,5

2,0-3,5
2,0-5,0
2,0-5,0
3,0-725
3,0-6,0
3,0-8,5
3,0-8,5
3,0-9,5
3,0-9,5
3,0-10,5
3,0-12,0
a.A
3,0-12,0
3,0-13,5
3,0-15,0
a.A.
3,0-15,0
a.A.
3,0-19,5
3,0-24,0
3,0-23,0
a.A.
a.A.
a.A.
a.A.
a.A.

2,0-4,0
2,0-6,0
2,0-6,0
3,0-9,5
3,0-9,0
4,0-10,5
4,0-10,5
4,0-11,5
4,0-115
4,0-12,5
40-14,5
aA
4,0-15,0
4,0- 16,5
3,0-18,5
a.A.
3,0-18,5
aA.
4,0-24,0
4,0-29,0
4,0-28,5
a.A.
a.A.
a.A.
a.A.
a.A.

Fiihrungs-
buchsen
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Verstellbare Fuhrungsbuchsen Permaglis Programmierbare Fuhrungsbuchsen Traub

\Z L Z L

Ny y — :
g@LL‘ o — ols g@t T/Jl i
s = b e B

Spann-0 Spannflache Spann-0 Spannflache
10-43mm 16 mm 19,0-21,9 mm 26 mm Die programmierbare Fiihrungsbuchse ist speziell fir Maschinen der Firma Index/Traub konstruiert. Dabei wird der Stangen- bzw. Fiihrungs-
50-6,9mm 18 mm 22,0-26,9mm 28 mm durchmesser der Fiihrungsbuchse (iber die Drehmaschine automatisch eingestellt. Die Axfix Fihrungsbuchse wird standardméagig in UP-Ausfiih-
70-9,9mm 20 mm 270-31,9mm 30mm rung, vulkanisiert und mit Buchse geliefert.
10,0- 14,9 mm 22 mm 32,0-maxmm 32 mm
15,0- 18,9 mm 24 mm Vorteile:
e Optimale Anpassung an verschiedene Stangenwerkstoffe
e Schnelle Einstellung des Fiihrungsdurchmessers
. od oD Lﬁnge L Konus K Gewinde Spanndurchmesser S e Material-Einklemmung fiir Fras-, Abstech- und Einstecharbeiten méglich, wenn keine Z-Bewegung der Hauptspindel stattfindet
Artikel [mm] [mm] [mm] [Grad] G min. - max. [mm]
1351 9 12,5 44 16 M8x0,75 08-50 2,03,5 2,0-4,0 Pl od oD LangeL  KonusK  Gewinde SpanndurchmesserS  Traub
| 352 11 14,5 53 16 M10x0,8 1,0-75 2,0-5,0 2,0-6,0 [mm] [mm] [mm] [Grad] G min. - max. [mm] Zg.-Nr.
F 3001 11 14,5 53 16 M 10x 0,75 1,0-75 2,0-5,0 2,0-6,0 FTS 221 21 24 65,5 12 M18x 1 15-14,0 989 468
1353 16 L2 > 16 M4 LD S0 Sl FTS 3402 2? 30 67,5 12 M24x1 3,0- 16,0 989 517
353 SR 16 198 >6.8 16 M14x1 1,0-10,5 3.0-6,0 3.0-9,0 T 223 AXFIX 28 34 81,5 16 M25x1 3,0-21,0 902 860
F 853 18 22 60 30 M16x1 1,0-12,0 3,0-8,5 4,0-10,5 1227 34 a1 875 10 M34x1 3.0-150 986 761
oD 1258 18 eL8 50 30 M18x1 L0-120 30-85 40-10,5 T 229 AXFIX 42 49 81,2 16 M40x 1 4,0-32,0 907 820
T221 21 24 52,5 12 M18x1 3,0-13,0 3,0-9,5 4,0-11,5
SNC 15 21 24 525 12 M18x1 3,0-13,0 3,0-9,5 4,0-115
1354 22 29 68 16 M19x1 2,0-14,5 3,0-10,5 4,0-12,5
F391 22 29 68 16 M22x1 3,0-16,5 3,0-12,0 4,0-14,5
TSG 20 R 23 28 72 16 M22x1 3,0-16,0 aA. aA.
F 605 24 29,5 61 30 M24x1 2,0-170 3,0-12,0 4,0-15,0
TD 26 26 29 I 16 M25x1 2,0-19,0 3,0-13,5 4,0-16,5
T223 28 34 82 16 M25x1 3,0-21,0 3,0-15,0 3,0-18,5
T223 28 34 82 16 M27x1 21,0-23,0 aA aA.
| 357 28 38 81 30 M25x1 3,0-21,0 3,0-15,0 3,0-18,5
B 230 30 35 59 16 M30x1 3,0-23,5 aA. aA.
T227 34 41 87,5 10 M34x1 3,0-2725 3,0-19,5 4,0-24,0
T229 42 49 82 16 M40x1 4,0-33,5 3,0-24,0 4,0-29,0
TD 32 42 479 81,8 20 M40x1 4,0-32,5 3,0-23,0 4,0-28,5
ML 36 44 51 82 16 M42x1 10,0- 36,5 a.A. aA.
FST 38 48 54 82 16 M46x1 10,0- 39,5 aA. aA.
FSL 38 46 53 82 16 M45x1 10,0-38,0 a.A. a.A.
B 240 48 54 81 10 M4bx1 10,0- 39,5 aA. aA.

B 236 48 56 81 30 M48x 1,25 10,0- 42,5 aA aA

Fiihrungs-
buchsen



62

Programmierbare Fuhrungsbuchsen Traub
inSB

Artikel

F1S 221
FTS 3402
T 223 AXFIX
T227
T 229 AXFIX

od
[mm]

21
27
28
34
42

24
30
34
41
49

LangelL
[mm]

65,5
67,5
81,5
87,5
81,2

Konus K Gewinde

[Grad]

12
16
10
16

G

M18x1
M?24x1
M25x 1
M34x1
M40x1

1,5-
3,0-
3,0-
3,0-
4,0-

Spanndurchmesser S

min. - max. [mm]

13,0
18,5
21,0
27,5
33,5

a.A.
a.A.
aA.
a.A.
a.A

a.A
a.A.
a.A
a.A
aA.

Traub
Zg.-Nr.

989 468
989 517
902 860
986 761
907 820

Artikel

F1S221
FTS 3402
T 223 AXFIX
T227
T 229 AXFIX

o)
i

od oD LangeL  KonusK

[mm] [mm] [mm] [Grad]

21 24 65,5 12
27 30 67,5 12
28 34 81,5 16
34 4 87,5 10
42 49 81,2 16

Programmierbare Fuhrungsbuchsen Traub
in Permaglis

Gewinde
G

M18x 1
M?24x1
M25x 1
M34x1
M40x1

1,5
3,0
3,0

3,0-

4,0

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

-13,0
-18,5
-21,0
27,5
-33,5

aA.
a.A.
aA.
a.A.
a.A.

a.A.
a.A.
a.A.
a.A.
a.A

Traub
Zg.-Nr.

989 468
989 517
902 860
986 761
907 820

Fiihrungs-
buchsen
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verlangerte Fuhrungsbuchsen Ausrichtdorne fur programmierbare und
verstellbare Fuhrungsbuchsen

& L ~ L1 L
R |‘ [ W [
QO »n [l o O j‘o
——ml | | Y Ola
! — l
! SNOVNONNN —— 1y —1
. od oD LangeL KonusK Gewinde Spanndurchmesser S Hart- Artikel od eD Lange L Lange L1 Konus K Gewinde 0A
Artikel . metalllange [mm] [mm] [mm] [mm] [Grad] G
[mm] [mm] [mm] [Grad] G min. - max. [mm]
L1 1351 9 12,5 44 50 16 M 8x 0,75 8
1352 11 14,5 53 50 16 M 10x0,8 10
F 3001 11 14,5 53 50 16 M 10 x 0,75 10
351 9 12,5 44 16 M8x0,75  0,8-55 aA. aA. 20mm 1353 6 205 e 50 16 M 141 "
1352 11 14,5 53 16 M10x0,8  1,0-70 aA. aA. 25mm 1353 SR 6 198 56,8 0 16 M 14x1 “
F 3001 11 14,5 53 16 M10x0,75  1,0-720 aA. aA. 25mm e " > - - - VARl T
1353 16 20,5 59 16 M14x 1 1,0-10,5 aA. aA. 30mm SD 125 R 18 218 50 -0 30 M18x1 16
1353 SR 16 19,8 56,8 16 M14x1 1,0-10,5 aA. aA. 30mm = = - 575 - " T "
F 853 18 22 60 30 M16x 1 1,0-12,0 aA. a.A. 30mm SNC 15 21 o1 575 20 125 M18x 1 18
SD 125R 18 21,8 60 30 M18x1 3,0-12,0 aA. aA. 30mm e o5 o = - 15 sl o
T221 21 24 57,5 12 M18x 1 3,0-13,0 aA. aA. 25mm F391 2 > 63 -0 6 M 221 20
SNC 15 21 24 57,5 12,5 M18x1 3,0-13,0 aA. aA. 25mm pr—— - = = o " T =
| 354 22 29 68 16 M19x 1 2,0-14,5 aA. aA. 30/35mm F 605 o 20,5 61 -0 30 M2dx 1 20
F391 22 29 68 16 M22x1  3,0-16,5 aA. aA. 30/35mm 03 - = = -3 G e o
756 20 R 23 28 72 16 M22x1  3,0-16,0 aA. aA. 30/35mm 1223 28 24 8> 100 6 M 25y 1 2
F 605 24 29,5 61 30 M24x1 2,0-170 aA. aA. 30/35mm 1B - = - = - eI %
D 26 26 29 7? 16 M25x 1 2,0-19,0 aA. aA. 30/35/40mm 8230 30 3 e 100 16 M30x 1 2
1223 28 34 82 16 M25x1  3,0-20,0 aA. aA. 30/35/40mm m— i i 875 = 0 ET o
357 28 38 81 30 M25x1  3,0-20,0 aA. aA. 30/35/40mm 1229 42 49 8 100 16 M40x 1 -
B 230 30 35 59 16 M30x1 3,0-23,0 aA aA. 30/35/40mm 1032 42 479 81.8 100 20 M40x 1 ot
1227 34 41 82,5 10 M34x1  3,0-260 aA. aA. 30/35/40mm ML 36 44 c1 8 150 16 M 421 30
T229 42 49 82 16 M40x1  40-320 aA. aA. 30/35/40mm e e e - = = — -
D32 42 479 81,8 20 M40x1  4,0-32,0 aA. aA. 30/35/40mm FsL 38 46 c3 g2 150 6 M A4Sy 1 30
ML 36 44 51 82 16 M42x1  10,0-35,0 aA. aA. 30/35/40mm S o e - = i VTR -
FST 38 48 54 82 16 M46x1  10,0-38,0 aA. aA. 30/35/40mm B 236 48 - o1 150 30 M 48x 125 30
FSL 38 46 53 82 16 M45x1  10,0-38,0 aA. aA. 30/35/40mm
B 240 48 54 81 10 M46x1  10,0-38,0 aA. aA. 30/35/40mm

B 236 48 56 81 30 M48x1,25 10,0-38,0 a.A. a.A. 30/35/40mm

Fiihrungs-
buchsen



SDK Fuhrungsbuchse
inSB

iz

Unsere aus einem Stiick gefertigte SDK Fihrungsbuchse bietet durch das integrierte Federpaket maximale Flexibilitat in der Anwendung und

héchste Prazision und beste Qualitat fir den anspruchsvollen Einsatz.

Der Einsatz von einer SDK Fiihrungsbuchse bietet Ihnen folgende Vorteile:

e  Komplett aus einem Sttick gefertigt

*  Hohe Rundlaufgenauigkeit

*  Kann bis zu einem Millimeter ausgeschliffen werden

* Kostensparend - ausgeschliffene Buchsen kénnen weiterverwendet werden

*  Spane kdnnen sich nicht in der Buchse verklemmen

*  Buchse schliefit komplett und schiitzt das zu verarbeitende Material vor Verschmutzung
*  Adaptierbar auf allen pneumatischen Flihrungsbuchsensystemen

HM EINSATZ SONDERPROFIL

. oD Lange L Konus K

Artikel

[mm] [mm] [Grad]
SDK 24 24 35 22,5°
SDK 28 28 40 22,5°
SDK 33 33 40 22,5°
SDK 42 42 50 22,5°
SDK 48 48 60 22,5°

66

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
3,0-12,0
3,0-20,0
3,0-23,0
3,0-32,0
3,0-36,0

in Permaglis

SDK Fuhrungsbuchse

L \
|
.
Q| «» /Y
Q&
HM EINSATZ SONDERPROFIL
Artikel - Lange L
[mm] [mm]
SDK 24 24 35
SDK 28 28 40
SDK 33 33 40
SDK 42 42 50
SDK 48 48 60

Konus K
[Grad]
22,5°
22,5°
22,5°
22,5°
22,5°

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
3,0-12,0
3,0-20,0
3,0-23,0
3,0-32,0
3,0-36,0

Fiihrungs-
buchsen

67



SDK Fuhrungsbuchse
mit Hartmetalleinsatz

OD
QS

68

HM EINSATZ

Artikel

SDK 24
SDK 28
SDK 33
SDK 42
SDK 48

SONDERPROFIL

oD
[mm]
24
28
33
42
48

LangelL
[mm]

35
40
40
50
60

Konus K
[Grad]
22,5°
22,5°
22,5°
22,5°
22,5°

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
aA
3,0-15,0
3,0-20,0
3,0-26,0
a.A.

SDK Fuhrungsbuchse

Stahl gehartet und BL beschichtet

\

\ﬁ/

@D
N

HM EINSATZ

Artikel

SDK 24
SDK 28
SDK 33
SDK 42
SDK 48

SONDERPROFIL

oD
[mm]
24
28
33
42
48

LangeL
[mm]

35
40
40
50
60

Konus K
[Grad]
22,5°
22,5°
22,5°
22,5°
22,5°

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]
3,0-12,0
3,0-20,0
3,0-23,0
3,0-32,0
3,0-36,0

Fiihrungs-

69

buchsen



SDK-T Fuhrungsbuchse
inSB

o

Kol

“

iz

70

HMEINSATZ  'SONDERPROFIL
Artikel 0D
[mm]
SDK-T 24 24
SDK-T 28 28
SDK-T 33 33
SDK-T 42 42
SDK-T 48 48
SDK-T 51 51

LangelL
[mm]
35
40
40
50
60
60

apK

42

e |
Jarsioh

o) 08

Konus K
[Grad]
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

3,0-12,0
3,0-20,0
3,0-23,0
3,0-32,0
3,0-36,0
10,0- 38,0

SDK-T Fuhrungsbuchse
in Permaglis

L \
]
X
al v y/a\
Q&
HMEINSATZ  SONDERPROFIL
N oD Lange L
Artikel .
[mm] [mm]
SDK-T 24 24 35
SDK-T 28 28 40
SDK-T 33 33 40
SDK-T 42 42 50
SDK-T 48 48 60
SDK-T 51 51 60

Konus K
[Grad]
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]

a.A.
3,0-15,0
3,0-20,0
3,0-26,0

a.A

a.A.

Fiihrungs-

/1

buchsen



SDK-T Fuhrungsbuchse
mit Hartmetalleinsatz

OD
QS

72

HM EINSATZ SONDERPROFIL

Artikel oD Lange L
[mm] [mm]
SDK-T 24 24 35
SDK-T 28 28 40
SDK-T 33 33 40
SDK-T 42 42 50
SDK-T 48 48 60
SDK-T 51 51 60

Konus K
[Grad]
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
aA
3,0-15,0
3,0-20,0
3,0-26,0
aA
a.A.

SDK-T Fuhrungsbuchse
Stahl gehartet und BL beschichtet

: \
- > ﬁ/
Al »n
818 A
HMEINSATZ  SONDERPROFIL
Artikel -
[mm]
SDK-T 24 24
SDK-T 28 28
SDK-T 33 33
SDK-T 42 42
SDK-T 48 48
SDK-T 51 51

LangelL
[mm]

35
40
40
50
60
60

Konus K
[Grad]
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]

3,0-

3,0-

3,0-

3,0-

3,0-

12,0
20,0
23,0
32,0
36,0

10,0- 38,0

Fiihrungs-
buchsen

73



SZZ Fuhrungsbuchse
inSB

z ]
.y |
! S

@j HIND

@D

SZZ Fuhrungsbuchse

in Permaglis

@D
N

Unsere aus einem Stiick gefertigte SZZ Fiihrungsbuchse in Zugausfiihrung bietet durch das integrierte Federpaket maximale Flexibilitat in der

Anwendung. S77 Fiihrungsbuchsen sind speziell fiir das JBS System konstruiert.

Der Einsatz von SZZ Fiihrungsbuchsen bietet Ihnen folgende Vorteile:
e Komplett aus einem Stiick gefertigt
*  Hohe Rundlaufgenauigkeit
*  Spane kdnnen sich nicht in der Buchse verklemmen
*  Buchse schlief3t komplett und schiitzt das zu verarbeitende Material vor Verschmutzung

HM EINSATZ SONDERPROFIL VORBAU

Artikel oD LangelL Konus K 0s
[mm] [mm] [Grad]

S77 26 26 35 12° M16x 1,5
S77 32,5 32,5 40 12° M21,5x2
S717 37 37 40 12° M25x2
SI7 44 44 40 12 M30x2
SZ754 54 50 12° M40x 1,5
S77 59 59 60 12 M44x1,5

74

HM EINSATZ

Artikel

S1726
S17.32,5
SI7137
SI744
SZ754
S77.59

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
a.A
3,0-12,0
3,0-16,0
5,0-18,0
10,0-28,0
10,0-32,0

SONDERPROFIL

oD
[mm]

26

32,5
37
44
54
59

VORBAU

Langel
[mm]
35
40
40
40
50
60

Konus K
[Grad]
12°
12°
12°
12
12°
12

0s

M16x1,5
M21,5x2
M25x?2
M30x2
M40x1,5
M44x1,5

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
a.A.
3,0-12,0
3,0-16,0
5,0-18,0
10,0- 28,0
10,0- 32,0

Fiihrungs-
buchsen

/5
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SZZ Fuhrungsbuchse
mit Hartmetalleinsatz

L

7
:

-

@D

q

HM EINSATZ

Artikel

SI726
S77 32,5
SI137
S1744
SZ7154
S77.59

SONDERPROFIL

oD
[mm]
26
32,5
37
44
54
59

VORBAU

LangeL
[mm]
35
40
40
40
50
60

Konus K
[Grad]
12°
12°
12°
12
12°
12

0s

M16x 1,5
M?21,5x2
M25x2
M30x2
M40x 1,5
M44x1,5

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]
a.A
aA.

a.A
aA
a.A
aA

SZZ Fuhrungsbuchse

Stahl gehartet und BL beschichtet

@D
N

HM EINSATZ

Artikel

S1726
S7732,5
S171.37
SI744
SZ754
SZ759

SONDERPROFIL

oD

[mm]
26

32,5

37
44
54
59

VORBAU

LangelL

[mm]
35
40
40
40
50
60

Konus K

[Grad]
12°
12°
12°
12
12°
12

0s

M16x1,5
M21,5x2
M25x?2
M30x2
M40x1,5
M44x1,5

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
a.A.
3,0-12,0
3,0-16,0
5,0-18,0
10,0 - 28,0
10,0-32,0

Fiihrungs-
buchsen

/7
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Ausrichtdorne fur flexible Fuhrungsbuchsen

L1 L *
_— >~ %/
< o~ @)
© % -
SDK
. oD Lange L
Artikel &
[mm] [mm]
SDK 24 24 35
SDK 28 28 40
SDK 33 33 40
SDK 42 42 50
SDK 48 48 60
SDK-T
. (1]1] Lange L
Artikel &
[mm] [mm]
SDK-T 24 24 35
SDK-T 28 28 40
SDK-T 51 51 60
SDK-T 33 33 40
SDK-T 42 42 50
SDK-T 48 48 60

LangelL1
[mm]

80
80
80
100
150

LangelL1
[mm]

80
80
150
80
100
150

Konus K
[Grad]
22,5°
22,5°
22,5°
22,5°
22,5°

Konus K
[Grad]

22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°

0A

10
15
20
25
30

0A

10
15
35
20
25
30

Artikel

SZ726
S77 32,5
SI737
SI744
S1754
S77.59

oD
[mm]

26

32,2
37
44
54
59

LangelL
[mm]
35
40

40
40
50
60

LangelL1
[mm]
80
80

80
80
100
150

Konus K
[Grad]
12°
12°
12°
12
12°
12

0s

M16x1,5
M21,5x2
M25x2
M30x2
M40x1,5
M 44x1,5

0A

10
15
20
25
30
35

Fiihrungs-

79

buchsen
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SHK Spannhtulse

‘ L
%) olNn
IS J\ N4 m SRS
PP :
¥4I
HALTEKRAFTANPASSUNG GESCHLOSSEN PROFILE
Artikel Schieber oD oZ oP
(1] [mm] [mm] [mm]
2305 . D5 5/5,5 M4
23 87 . D? 7/25 M5
BSeZhEI;er De ‘ M4
251305 D 10 10 4 7H?
;elilir D10 10 M5
231;2E D12 12 4 8H?
25 1313E D13 13 4 8H?
ZSOfE D15 15 6 11H7?
s:Kﬂie D16 16 6 11H?
2S1§1385 D18 18 6 11H?
ZSZZSOE D20 20 8 14H?

82

LangeL
[mm]

37

37

22

40

26

40

40

40

40

40

65

1,0-

1,0-

1,0-

1,0-

2,0-

3,0-

2,0-

3,0-

3,0-

3,0-

4,0-

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]

10,0

10,0

11,0

12,0

14,0

15,0

16,0

19,0

3,0-

3,0-

3,0-

3,0-

3,0-

50-

50-

4,0

5,0

50

20

70

%0

9,0

3,0-

3,0-

3,0-

3,0-

3,0-

5,0-

50-

6,0

6,0

6,0

9,0

9,0

9,0

12,0

‘ L ‘
%) ol N
S J\ 7 m SIS
7
D1
Artikel Schieber oD oZ
1] [mm] [mm]
SI3K2121 D21 21 8
S:KZEZ D22 22 8
SI?IKZS;B D23 23 8
252225E D25 25 8
252§8E D28 28 8
Sfﬂigo D30 30 8
53222 D32 32 8
83234 D34 34 8
SEEEB D36 36 8

oP
[mm]

14H?
14H?
14H?
20H7
20H7
20H7
20H7
20H7

20H?

LangelL
[mm]

65

65

65

65

65

65

65

65

65

15,0-

4,0-

50-

4,0-

3,0-

50-

50-

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

20,0

21,0

22,0

24,0

26,5

28,0

30,0

10,0- 32,0

8,0-

33,0

a.A.

a.A.

aA

5,0-14,0

50-14,0

50-14,0

50-14,0

10,0- 14,0

8,0-14,0

aA.

a.A.

a.A.

5,0-170

50-1720

50-170

50-170

10,0 - 17,0

8,0-170

Spannhiilsen

83



84

TURBO Spannhulse

v

HALTEKRAFTANPASSUNG

Artikel Schieber
0

ssl-lTTzzss D25
sS|-|TT2288 D28
SSI-ITT33OO D30
SSFITT3:4 D34
SSI-ITT3366 D36
SSIIT3§8 D38

GESCHLOSSEN

25

28

30

32

34

35

36

38

40

42

44

PROFILE

oP

20H7

20H?

20H7

20H7

20H7

20H7

20H?

20H7

20H?

20H7

20H7?

LangeL
[mm]

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

4,0-

4,0-

50-

5,0-

50-

50-

6,0-

6,0 -

Spanndurchmesser S

22,0

25,0

28,0

30,0

32,0

33,0

34,0

36,0

10,0-38,0

6,0 -

40,5

10,0-42,0

min. - max. [mm]

50-14,0

50-14,0

50-14,0

50-14,0

10,0 - 14,0

a.A.

6,0- 14,0

6,0-14,0

10,0-21,0

10,0-21,0

a.A.

50-170

50-170

50-170

50-170

10,0- 170

a.A.

6,0- 170

6,0-170

10,0-26,0

10,0- 26,0

a.A.

v

Artikel

ST 45

SHT 45
ST50

SHT 50
ST54

SHT 54
ST 58

SHT 58
ST60

SHT 60
ST63

SHT 63
STBS

SHT 65
ST70

SHT 70
ST?75

SHT 75
ST80

SHT 80
ST90

SHT 90
ST 100
SHT 100

Schieber
(1}

D90

D 100

45
50
54
58
60
63
65
70
75
80
90

100

20H7

20H7

20H?

20H7

20H7?

20H7

20H7?

20/35H7

35H7

35H7

35H7

90

110

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]

6,0-43,0

6,0-48,0

10,0-52,0

15,0- 56,0

8,0-58,0

15,0- 61,0

8,0-63,0

12,0-66,0

20,0-72,0

20,0-76,0

50,0-84,0

60,0-95,0

10,0-21,0

10,0 - 27,0

a.A.

a.A.

10,0-33,0

a.A.

10,0- 370

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

10,0- 26,0

10,0-33,0

a.A.

a.A.

10,0- 50,0

a.A.

10,0-45,0

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

Spannhiilsen
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Kronenspannhtilse

SHK Ausfiihrung

L

Sy

QP
@D

DI

Die Vorteile auf einen Blick
* Komplette Ausnutzung des Kanals
e Einfaches Einfadeln des Profilmaterials

e Schllisselweiten, die Sie bis jetzt in Ihrem Kanal nicht spannen konnten, sind ab sofort machbar

* Deutlich [angere Lebensdauer

HALTEKRAFTANPASSUNG
Artikel Schieber oD
(1] [mm]
ZS(I]SE D5 5/5,5
23 8? e D? 7/75
BsezhE:er De ‘
25130E D10 10
;elc?er D10 10
251ng D12 12
251;3E D13 13
ZS[JgsE D15 15
251;8E D18 18
ZSZ?SOE D20 20

86

oZ oP
[mm] [mm]
M4

M5

M4

4 ’H?

M5

4 8H7

4 8H?

6 11H?7

6 11H?7

6 11H?7

8 14H7?

LangeL
[mm]

37

37

22

40

26

40

40

40

40

40

65

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]

50-70

6,0-8,0

6,0-9,0

8,0-11,0

8,0-11,0

8,0-13,0

10,0- 14,0

?0-9,0

20-10,0

?0-11,0

10,0- 13,0

10,0- 14,0

10,0- 16,0

13,0- 170

o
S
)
Artikel Schieber oD
0 [mm]

sa }312 ) D21 21
535323 D23 23
252225E D25 25
2522?8E D28 28
sﬁl}gz D32 32
Sa;g a D34 34

Andere Abmessungen auf Anfrage

@D

oP
[mm]

14H7?
14H7?
14H7?
20H7?
20H7
20H?
20H?
20H7

20H?

Lange L
[mm]

65

65

65

65

65

65

65

65

65

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

a.A.

a.A.

a.A.

15,0- 18,0

15,0-20,0

15,0-21,0

15,0-23,0

a.A.

a.A

a.A.

a.A.

a.A.

18,0-22,0

18,0-24,0

18,0 - 26,0

18,0-28,0

a.A.

a.A.

Spannhiilsen
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TURBO Ausfiihrung

! I_ ! L
N S — D
B B ™~ N o B - ™~ V) a0
SRS (SRS
) (D
& &
Artikel Schieber oD oP LangelL Spanndurchmesser S Artikel Schieber D P LangelL Spanndurchmesser S
0 [mm] [mm] [mm] min. - max. [mm] 0 [mm] [mm] [mm] min. - max. [mm)]
ST25 ST?5
SHT 25 D25 25 20H? 90 15,0- 18,0 18,0-22,0 SHT 75 D75 75 20/35H7 90 aA. aA.
ST28 ST80
SHT 28 D28 28 20H7 90 15,0-20,0 18,0- 24,0 SHT80 D80 80 35H7 90 aA a.A
ST30 ST90
SHT 30 D30 30 20H? 90 15,0-21,0 18,0-26,0 SHT90 D90 90 35H7 90 aA. aA.
ST 32 ST 100
SHT 32 D32 32 20H7 90 15,0- 23,0 18,0-28,0 SHT 100 D 100 100 35H7 110 aA aA.
ST 34
D34 34 20H? 90 aA. aA.
SHT 34 Andere Abmessungen auf Anfrage
ST 35
- D35 35 20H? 90 aA. ah.
ST 36
SHT 36 D36 36 20H? 90 aA. 21,0-31,0
ST 38
SHT 38 D38 38 20H?7 90 aA. a.A.
SZTTTO D40 40 20H? 90 aA. aA.
SE Ausfiihrung
ST42
iy D42 42 20H? 90 22,0-30,0 26,0-36,0
ST44
SHT 44 D44 44 20H? 90 aA. aA. ‘ L
ST45 —
s D45 45 20H? 90 aA. aA. 1
ST 50 D50 50 20H7 90 28,0-35,0 34,0-43,0 <
SHT 50 N N
ST54 - - ) Ola
e D54 54 20H? 90 aA. aA. <
ST58
SHT 58 D58 58 20H? 90 aA. aA. p > . l 7
ST60
T D60 60 20H? 90 34,0-42,0 41,0-52,0
ST63
SHTE3 D63 63 20H7? 90 aA aA
sS|-|TT6655 DS - 50l 7 90 38,0- 46,0 46.0-56.0 Alle Abmessungen auf Anfrage
ST?70
SHT 70 D70 70 20H? 90 aA. aA.

88
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IEMCA Spannhulse

T,

‘.E
HALTEKRAFTANPASSUNG GESCHLOSSEN PROFILE g
(7]
. Schieber oD Gewinde LangelL Spanndurchmesser S
Artikel .
0 [mm] G [mm] min. - max. [mm)]

————— THINK DIFFERENT

SE 10 D10 10 M6x 0,75 40 2,0-8,0

SE 12 D12 12 M7 x0,75 42 2,0-10,0

SE 15 D15 15 M8x1 42 4,0-13,0

SE 16 D16 16 M8x1 42 70-14,0

S B CREATE INNIVATIONS

SE 20 D20 20 M10x 1 59 4,0-18,0

SE 22 D22 20 M10x 1 59 14,0- 20,0

SE 23 D23 23 M10x 1 59 14,0-21,0

SE 25 D 25 25 M10x 1 59 170-23,0

SE 27 D27 27 M10x 1 59 19,0- 25,0

SE 30 D30 30 M10x 1 59 3,0-28,0

SE 32 D32 32 M25x 1,5 78 25,0-30,0

SE 34 D34 34 M25x1,5 78 8,0-32,0

SE 35 D35 35 M25x 1,5 78 20,0-33,0

SE 37 D37 37 M25x 1,5 78 31,0-35,0

SE 38 D38 38 M25x 1,5 78 31,0-35,0

SE 40 D40 40 M25x 1,5 78 20,0-370

SE 42 D42 42 M25x 1,5 78 20,0-40,0

SE 45 D45 45 M25x 1,5 80 20,0-42,0

SE 46 D46 46 M25x 1,5 80 20,0-44,0

SE 50 D50 50 M?25x1,5 80 44,0-470

SE 51 D51 51 M25x 1,5 80 43,0-48,0

SE 55 D55 55 M25x 1,5 80 20,0-54,0

SE 56 D56 56 M25x 1,5 80 20,0-54,0

SE 58 D 58 58 M25x 1,5 80 20,0-54,0

SE 60 D60 60 M25x 1,5 80 20,0-570

SE 65 D65 65 M25x 1,5 80 56,0-63,0

SE?0 D70 70 M?25x 1,5 80 60,0-68,0

SE 75 D75 ’5 M25x 1,5 80 66,0-72,0
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Cucchi Spannhulse

L ‘
— —— |—F
g = |2
<
V I %,
HALTEKRAFTANPASSUNG  GESCHLOSSEN
Artikel I
[mm]
PB 28 28
PB 29 29
PB 30 30
PB 35 35
PB 36 36
PB 38 38
PB 41 41
PB 42 42
PB 60 59

92

PROFILE

Gewinde
G
M18x1,5L
M18x1,5L
M18x1,5L
M18x1,5L
M18x1,5L
M25x1,5L
M25x1,5L
M25x1,5L
M30x15L

LangelL
[mm]
65
65
65
70
70
70
70
70
80

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
20,0 -
20,0-
20,0-

26,0
27,0
28,0
33,0
34,0
36,0
39,0
40,0
51,0

Vorschubzangen 200

L
(/-)
@L = > II|
v = B
X oD Lange L
Artikel &
[mm] [mm]
207 E 18 70
217E 21 70
220E 24 85
236 E 30 95
237E 31 90
254 F 42 116
273E 60 140

OD

Gewinde
G

M16x1L
M20x1L
M22x1L
M28x1L
M29x1L
M40x1L
M58x1L

12
16
18
24
25
36
52

Spanndurchmesser S
max. [mm]

11
13
16
18
25
36

10
15
16
21
22
31
45

Spannhiilsen
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CAV Spannhulse

|
£

HALTEKRAFTANPASSUNG

Artikel Schieber
0
CAav? 7
CAV 10 10
CAV 12 12
CAV 15 15
CAV 17 17
CAV 19 19
cav21 21
CAV 25 25
CAV 32 32
CAV 34 34

GESCHLOSSEN PROFILE

25/32
25/34

0 O O oo OO OO O

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
1,5-59
2,0-85
8,5-10,5
3,0-14,0
14,0- 16,0
16,0 - 17,0
170-19
50-22,0
15,5-29,5
19,0-31,0

Sonderspannhulsen

Spannhiilse mit Kiihifunktion
Sonderspannhiilse entwickelt fir die Materialzufiihrung bei Langdrehern
mit integrierter Laserbearbeitung.

Profilspannhiilsen

Diese Spannhilsen werden in ihrer Form und Haltekraft exakt auf das ver-

wendete Material angepasst, wodurch ein prozesssicheres Zufiihren des
Profilmaterials in die Maschine gewahrleistet wird.

Spannhiilsen

95



Innenspannhtlsen
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SHK Innenspannhiilsen 98
TURBO Innenspannhiilsen 100
Spannhiilsen fir Index Mehrspindler 102
Vorschubzangen 9000 104
Vorschubhiilsen Kurzkegel VKK 105
Vorschubhiilsen Spitzkegel SKK 106
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SHK Innenspannhulsen

™ -

BN
QP
@D

HALTEKRAFTANPASSUNG VULKANISIERT i
Die Haltekrafte konnen nach Kunden- Verhindert, dass die Emulsion/das Ol in
wunsch erhdht oder verringert werden den Lader gelangt
Artikel oD oz oP Lange L Spanndurchmesser S
[mm] [mm] [mm] [mm] min. - max. [mm)]
SI?
SHK| 7 ’ M5 37 3,5-6,0
SI 10
SHKI 10 i 4 7H? 40 3,5-9,0
S12
SHKI 12 12 4 8H? 40 3,5-11,0
SI 15
SHKI 15 15 e 11H? 40 3,5-14,0
SI'16
SHKI 16 16 6 11H7? 40 3,5-15,0
SI 18
SHK] 18 18 6 11H? 40 50-170
SI20
SHKI 20 20 8 14H7? 65 5,0-19,0
SI25
SHKI 25 25 8 20H7 65 50-24,0
S128-SI50
SHKI 28 bis 28-50 8 20H7 65
SHKI 50
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TURBO Innenspannhtlsen

]

i 4

100

HALTEKRAFTANPASSUNG

Die Haltekrafte konnen nach Kunden-

wunsch erhdht oder verringert werden

Artikel

STl 25
SHTI 25
STI 28
SHTI 28
STI30
SHTI 30
STI 32
SHTI 32
STI 34
SHTI 34
STI35
SHTI 35
STI 36
SHTI 36
STI38
SHTI 38
STI 40
SHTI 40
STI 42
SHTI 42
STI 44
SHTI 44

Schieber
0

D25

D28

D30

D32

D34

D35

D36

D38

D40

D42

D44

M}W%/_ iy

o

VULKANISIERT

Verhindert, dass die Emulsion/das Ol in

den Lader gelangt

oD
[mm]

25
28
30
32
34
35
36
38
40
42

44

oP
[mm]

20H7
20H7
20H7
20H7
20H7
20H7
20H7
20H?
20H7
20H7

20H?

Lange L
[mm]

90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

90

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]

6,0-
6,0 -
6,0-
6,0-
6,0-
6,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -

10,0 -

24,0

27,0

29,0

31,0

33,0

34,0

35,0

370

39,0

41,0

43,0

Artikel

STI45
SHTI 45
STI'50
SHTI 50
STI 54
SHTI 54
STI 58
SHTI 58
STI60
SHTI 60
STI63
SHTI 63
STI 65
SHTI 65
STI70
SHTI 70
STI?S
SHTI?5
STI 80
SHTI 80
STI90
SHTI90
STI 100
SHTI 100

Schieber
(1}

D45

D50

D54

D58

D60

D63

D65

D70

D75

D80

D30

D 100

45
50
54
58
60
63
65
70
75
80
90

100

oP
[mm]

20H7
20H7?
20H?
20H7?
20H7
20H7?
20H7
20H7?
20/35H7
35H7
35H7

35H7

Lange L
[mm]

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

110

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]

10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
30,0-
30,0-
30,0-
40,0-

40,0 -

44,0

49,0

53,0

570

59,0

62,0

64,0

69,0

74,0

79,0

89,0

99,0

Innenspann-
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Spannhtlsen fur Index Mehrspindler

HALTEKRAFTANPASSUNG
Die Haltekrafte kdnnen nach Kunden-
wunsch erhdht oder verringert werden

Artikel

S927434.1232

SA927435.XX31
S927535.1231
SA927536.XX31

S927434.1233
SA927435.XX32
S927535.1831

SA927536.XX31

Schieber
0

12

12

12

18

Spannhiilse

Anschlag
Spannhiilse

Anschlag
Spannhiilse
Anschlag
Spannhiilse

Anschlag

£
%

L ‘
.
w o0
S (SRS
% Q17
|
)
Q
i e

10

13,0-23,0
10
13,0-18,0

10
13,0-23,0
16

19,0-25,0

.

-

VULKANISIERT )
Verhindert, dass die Emulsion/das Ol in
den Lader gelangt

0s
[mm]

8

15

oz
[mm]

4

oP
[mm]

8H?

8H?

8H7

11H7

LangelL
[mm]

45

32
45
32

46

26

45

32

Maschine
MS 22 /MS
40

MS 32

MS 22 /MS
32/MS 40

MS 22/ MS
32/MS 40

=" |
%) " A
S SRS
5 —
D1
o
Q
il o1
Artikel Schieber oD
0 [mm]
§927535.1841 Spannhiilse 16
18
SA927536.XX41 Anschlag 19,0-25,0
$927934.1832 Spannhiilse 18
SA927975.XX31 o Anschlag 22,0-32,0
S$927434.2332 Spannhiilse 19
SA927435.XX31 = Anschlag 24,0-32,0
S927434.2333 Spannhiilse 19
SA927435.XX32 = Anschlag 24,0-32,0
§927535.2531 Spannhiilse 22
SA927536.XX31 e Anschlag 26,0- 36,0
S920434.3232 Spannhiilse 27
SA927435.XX31 % Anschlag 33,0-40,0
S927434.3233 Spannhiilse 27
SA927435.XX32 ¥ Anschlag 33,0-40,0
§927934.3232 Spannhiilse 32
SA927975.XX31 ¥ Anschlag 33,0-42,0
§927934.4232 Spannhiilse 42
SA927975.XX31 e Anschlag 43,0-52,0
D18 IMS 52 18 18
D32 IMS 52 32 32
D42 IMS 52 42 42

0s
[mm]

15

15

15

15

15

15

15

20

20

15

20
20

oP
[mm]

11H?

11H?

14H?

14H7?

1SH?

20H7?

20H7?

20H?

20H7

11H7

20H7
20H7

LangelL
[mm]

46,5

26,5
45
20
70
52

66,5

46,5

66,5

46,5
70
52
6L
41
70
38
70
38
45
70
70

Maschine

MS 22 /MS

32/MS 40

MS 52

MS 40

MS 40

MS 32

MS 40

MS 40

MS 52

MS 52

Innenspann-
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Vorschubzangen 9000

L
m
i =—=ail
: =1 | -
Artikel D Lange L
[mm] [mm]

9268 E 22 86
9265 E 22,8 98
9255 E 25 88
9258 E 25 90
9282 F 34,7 118
9319 F 41,8 130
9372 F 51 154

104

@D

Gewinde
G

M20x1L
M20x0,’5R
M23x1
M24x1L
M33x1,5
M38x1,5
M48x 1,5

16
16
19
20
25
32
40

Spanndurchmesser S
max. [mm]

11
11
13
14
18
23
28

14
14
16
17
22
28
35

Vorschubhulsen Kurzkegel VKK

L
~— ]
olN
/II [SIRS)
Artikel oD oP Lange L
[mm] [mm] [mm]
VKK 10 10,3 7H? 40
VKK 12 123 8H? 40
VKK 13 13,3 8H? 40
VKK 14 14,3 8H? 40
VKK 15 15,3 11H? 40
VKK 16 16,3 11H7? 40
VKK 17 17,3 11H? 40
VKK 18 18,3 11H7? 40
VKK 20 20,3 14H7? 65
VKK 22 22,3 14H7? 65
VKK 24 24,3 14H7? 65
VKK 25 25,3 20H? 65
VKK 26 26,3 20H? 65
VKK 28 28,3 20H? 65
VKK 30 30,3 20H? 65
VKK 31 31,3 20H? 65
VKK 32 32,3 20H7? 65
VKK 34 34,3 20H? 65
VKK 35 353 20H7? 65
VKK 36 36,3 20H7 65
VKK 38 38,3 20H7? 65
VKK 40 40,3 20H? 65

|| R
A %
Artikel oD oP
[mm] [mm]
VKK 25 25,3 20H7
VKK 26 26,3 20H7
VKK 28 28,3 20H7
VKK 30 30,3 20H7
VKK 31 31,3 20H7
VKK 32 32,3 20H7
VKK 34 34,3 20H7?7
VKK 35 35,3 20H7
VKK 36 36,3 20H?
VKK 38 38,3 20H7
VKK 40 40,3 20H7
VKK 41 41,3 20H?7
VKK 42 42,3 20H7
VKK 44 443 20H7
VKK 45 45,3 20H7
VKK 46 46,3 20H?7
VKK 50 50,3 20H7
VKK 51 51,3 20H?7
VKK 55 55,3 20H7
VKK 60 60,3 20H?
VKK 65 65,3 20H7
VKK 67 bis
100 a.A.

LangelL
[mm]
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

105
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Vorschubhulsen Kurzkegel SKK

L
' =S o KIS
< o
Artikel oD oP LangelL Artikel oD oP Langel
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SKK 10 10,3 7H? 40 SKK 25 25,3 20H7 90
SKK 12 12,3 8H? 40 SKK 26 26,3 20H? 90
SKK 13 13,3 8H? 40 SKK 28 28,3 20H7 90
SKK14 14,3 8H? 40 SKK 30 30,3 20H7 90
SKK 15 15,3 11H? 40 SKK 31 31,3 20H? 90
SKK 16 16,3 11H7? 40 SKK 32 32,3 20H7 90
SKK 17 173 11H? 40 SKK 34 34,3 20H? 90
SKK 18 18,3 11H7? 40 SKK 35 35,3 20H7 90
SKK 20 20,3 14H7? 65 SKK 36 36,3 20H? 90
SKK 22 22,3 14H7? 65 SKK 38 38,3 20H7 90
SKK 24 24,3 14H? 65 SKK 40 40,3 20H? 90
SKK 25 25,3 20H7 65 SKK 41 41,3 20H7 90
SKK 26 26,3 20H? 65 SKK 42 42,3 20H? 90
SKK 28 28,3 20H7 65 SKK 44 44,3 20H7 90
SKK 30 30,3 20H7 65 SKK 45 45,3 20H7 90
SKK 31 313 20H7 65 SKK 46 46,3 20H7 90
SKK 32 32,3 20H7 65 SKK 50 50,3 20H7 90
SKK 34 34,3 20H? 65 SKK 51 51,3 20H? 90
SKK 35 35,3 20H7 65 SKK 55 55,3 20H7 90
SKK 36 36,3 20H? 65 SKK 60 60,3 20H? 90
SKK 38 38,3 20H7 65 SKK 65 65,3 20H7 90
SKK 40 40,3 20H? 65 SKK 67 bis
100 aA
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HSL Lagerungen 110
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110

HSL Lagerungen

Artikel

L 10 HSL
L 12 HSL
L 13 HSL
L 15 HSL
L 18 HSL
L 20 HSL
L22 HSL
L 25 HSL
L30HSL
L 32 HSL
L 36 HSL

Maschinen-
Hersteller

FMB, lemca, Irco

FMB, lemca, Irco

FMB, lemca, Irco
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub

[ ]
oD oB
[mm] [mm]
10,5 8
12,5 8
13,5 8
15 12
18 12
20 17
22 17
25 20
30 20
32 20
36 20

oZ
[mm]

0O 0O 0O W W W o o » b b

(- -y

oP
[mm]

11
11
14
14
20
20
20
20

LangeL1 Langel2

26,5
26,5
26,5
26,5
26,5
39
39
41,5
41,5
41,5
41,5

43,5
43,5
43,5
43,5
43,5
47
47
47,5
47,5
47,5
47,5

Gesa-
mtlange L
[mm]
100
100
100
100
100
116
116
119
119
119
119

Artikel op oD
[mm] [mm]
LT25/D25 20 25
LT30/D 30 20 30
LT32/D32 20 32
LT34/D 34 20 34
LT36/D 36 20 36
L2
1
LU
i
Artikel op
[mm]
LT38/D 38 20
LT40/D 40 20
LT42/D42 20
LT44/D 44 20
LT45/D 45 20
LT50/D50 20
LT54/D 54 20
LT55/D55 20
LT58/D58 20
LT60/D 60 20
LT63/D63 20
LT65/D 65 20
LT70/D70 20
LT?5/D 75 20/ 35
LT80/D80 35
LT90/D90 35
LT 100/D 100 35

38
40
42
44
45
50
54
55
58
60
63
65
70
75
80
90
100

TURBO Lagerungen

0B
[mm]
20
25
25
30
30

30
33
33
33
33
42
42
42
51
51
51
51
51
65
65
65
82

oZ
[mm]

O O o0 0 oo

LangelL1
[mm]
46
46
46
46
46

LangelL1
[mm]

46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46

Lange L2
[mm]
110
110
110
110
110

LangeL2

[mm]
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110

Gesamtlange L
[mm]
196
196
196
196
196

Gesamtlange L

[mm]
196
206
206
206
206
206
206
206
231
231
231
231
231
231
231
231
231

Lagereungen
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IEMCA Lagerungen

Y : _
* _.....___..... ' E = 17 - ==
o] 7 T 1 . /ﬂﬂ-’-‘" p—
= | :
* | = v ! . S
| ¢ :
2
. Maschinen- oD oG oZ oP Gesamtlange L
Artikel
Hersteller [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
L12IEMCASIR lemca 12,5 MOx1L 4 8 107
L15IEMCASIR lemca 15 M12x1L 6 11 127
L18IEMCASIR lemca 18 M15x1L 6 1 127
L23IEMCASIR lemca 23 M18x1L 8 14 139,5
L24IEMCASIR lemca 24 M18x1L 8 14 139,5
L25IEMCASIR lemca 25 M22x1L 8 20 146,5
L32IEMCASIR lemca 32 M28x1L 8 20 169,5
L36IEMCASIR lemca 36 M30x1L 8 20 169,5
)
— S N
O ] O
T [ I_[ L I
! |
. Maschinen - oD Gewinde Gewinde Gesamtlange L
Artikel
Hersteller [mm] G1 G2 [mm]
L SIIJe;nca lemca 5,5 M4 M4 90

I

G

r JH .
I p— il 1
L N T
i " o~
2 O
. Maschinen - oD
Artikel
Hersteller [mm]
L7 lemca
07 lemca 725

Gewinde
G1

M5

Gewinde
G2

M6x0,75

Gesamtléange L
[mm]

139

Lagereungen
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Sonstige Lagerungen

[l

[l

Artikel

L5.5ERT
ERT 0550

L7 ERT
ERT 0700

L 725 ERT
ERT 0750

L 8.5ERT
ERT 0850

L 10.5ERT
ERT 1050

L 13.5ERT
ERT 1350

Artikel

L7 LNS
L 12 LNS

Artikel

L’B84
’B

L10B 84
10 B [A]
L10B96
10B[B]

Artikel

’G

DD

Maschinen -
Hersteller

Tornos
Tornos
Tornos
Tornos
Tornos

Tornos

Maschinen -
Hersteller
LNS / Tryton
LNS / Tryton

Maschinen -
Hersteller

Bechler
Bechler

Bechler

Maschinen -
Hersteller
Gauthier

55

25
8,5
10,5

13,5

12

%5
10

10

Gewinde
G1

M3

M4

M4

M5

M6

M6

Gewinde
G1
M5
M6

Gewinde
G1

M5

M5

M5

Gewinde
G1
M5

Gewinde
G2

M3

M5

M5

M5

M6

M6

Gewinde
G2
M4
M6

Gewinde
G2

M5

M5

M5

Gewinde
G2
M5

Gesamtlange L
[mm]

54
47
47
47
52

52

Gesamtlange L
[mm]
63
72

Gesamtlange L
[mm]

84
84

96

Gesamtlange L
[mm]
86

L
o b7 ‘:’ [aa)
T - i
i ‘ \ R |
N Maschinen- oD oB
Artikel
Hersteller [mm] [mm]
L10TR
D10 Traub 10,5 9
Traub
L12TR
D12 Traub Traub 12,5 11
- L -
Oy 1 _— R
) | (]
| i )
. Maschinen- od
Artikel
Hersteller [mm]
L5/D5 FMB, Traub 4,5
L7/D7? FMB, Traub 6,4

oZ
[mm]

oP
[mm]

Gesamtlange
L
[mm]

88

88

oD
[mm]

5,5

75

Gewinde
G
M4
M5

Gesamtlange L
[mm]
82,5
83,5

Lagereungen
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